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本 套 试题 库 是 为 了 满足 相关 培训 机 构 进 行 技能 鉴定 培训 的 需要 ， 提 高 广大 机 械 工人 的 职业 技能 水 平 而 编写 的 。 本 书 
按 鉴 定 要 求 精 选 了 职业 技能 鉴定 试题 ， 更 具有 典型 性 、 代 表 性 、 通 用 性 和 实用 性 。 全 书 分 为 试题 和 答案 两 大 部 分 ， 内 容 
紧 扣 教材 。 试 题 类 型 有 填空 题 、 选 择 题 、 作 图 题 、 尺 寸 标 注 、 零 件 图 和 装配 图 的 识 读 等 。 

本 书 可 供 工 人 参加 职业 技能 培训 时 复习 和 自学 使 用 ， 也 适合 工矿 企业 、 技 工学 校 和 职业 技能 鉴定 考核 部 门 进行 考核 


命题 时 使 用 。 
本 试题 库 适 用 于 下 列 工种 
ZI, HI, та т, MEHL, EL, KL, SL, ш, ШТ, HL, WEI, KAREL, BEI, Se 

I, KIEL, BEL, REL 
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品 去 占领 市 场 ， 在 激烈 的 市 场 竞争 中 立 于 不 败 之 地 。 
机 械 行业 历来 高 度 重 视 技 术 工 人 的 职业 技能 培训 ， 重 祝 工 人 培训 教材 等 基础 建设 工作 ， 并 在 几 十 年 的 实践 中 积累 了 丰富 的 经 验 。 在 
“七 五 ”和 “和 八 五 ”期 间 ， 先 后 组 织 编写 出 版 了 儿 百 种 培训 教材 ， 以 及 配套 的 习题 集 、 试 题库 和 各 种 辅助 性 教材 700 多 种 ， 较 好 地 满足 了 机 





f 


鉴定 考核 试题 库 》( 以 下 简称 《试题 库 》) 。《 试 题库 》 出 版 后 
、 企 业 工 人 培训 、 考 核 部 门 和 广大 工人 的 欢迎 ， 出 版 十 几 年 来 ， 累 计 重 


到 行 4 





TAR: 





上 技能 培训 的 需要 。20 1 








HERE 





oil 





只 工 职业 素质 的 要 求 比 较 高 ， 在 科学 技术 迅速 发 展 的 今天 ， 更 是 这 样 。 企 业 必 须 有 一 支 高 素质 的 技术 工人 队伍 ， 有 一 批 
的 能 工 巧 折 ， 才 能 保证 产品 质量 ， 提 高 生产 效率 ， 降 低 物质 消耗 ， 使 企业 获得 经 济 效益 ; 才能 支持 企业 不 断 推出 新 产 




















世纪 90 年 代 ， 我 们 在 组 织 修改 、 修 订 (Í 








几 械 工人 技术 理论 培训 教材 》 的 同时 ， 又 组 织 编写 了 《技能 


， 以 职业 工种 覆盖 面 广 ， 行 业 针 对 性 、 实 用 性 强 ， 适 合 企业 培 训 考核 需要 而 受 





社会 经 济 的 快速 发 展 及 科学 技术 的 进步 ， 原 有 的 《试题 库 》 部 分 











印 十 几 次 ， 单 本 销量 都 在 5 万 册 以 上 。 





内 容 已 经 陈旧 ， 不 能 满足 当前 培训 考核 的 需要 。 为 适应 新 形 


势 的 要 求 ， 更 好 地 满足 行业 和 社会 的 需要 ， 我 们 在 继承 了 原 书 精华 的 基础 上 ， 组 织 相关 行业 专家 重新 编写 了 这 套 全 新 的 《技能 鉴定 考核 试 
题库 》。 本 套 《 试 题库 》 淘 汰 了 不 必要 的 理论 知识 和 陈旧 过 时 的 内 容 ， 并 按 最 新 职业 技能 鉴定 考试 和 企业 培训 考核 要 求 ， 补 充 了 新 的 试题 。 
新 版 《试题 库 》 按 初 、 中 、 高 三 级 “知识 要 求 ”和 “技能 要 求 ” 分 三 部 分 编写 ,试题 选择 力求 体现 新 标准 、 新 要 求 ， 贴 近 国 家 试题 库 的 考 


点 ， 更 具有 典型 性 、 代 表 性 、 通 用 性 和 实用 性 


满足 社会 需求 和 读者 需要 。 


本 题库 适合 于 不 同等 级 工人 职业 培训 、 

















技工 院 校 、 各 种 短 训 班 在 鉴定 命题 时 参考 。 
题库 中 难免 存在 不 足 之 处 ,诚恳 地 希望 专家 和 广大 读者 批评 指正 。 


; 继续 保持 了 行业 针对 性 强 和 注重 实用 性 的 特点 ， 并 引入 最 新 的 技术 标准 和 名 词 术语 ， 更 能 


自学 和 参加 鉴定 考核 使 用 ， 可 供 各 级 职业 技能 鉴定 培训 机 构 、 企 业 培训 部 门 、 职 业 技 术 院 校 、 


技能 鉴定 考核 试题 库 编 委 会 
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一 、 填 空 题 试题 (1) ER (133) 

二 、 选 择 题 试题 (4) 答案 (134) 
1. 针对 下 面 的 叙述 ， 选 择 正确 内 容 een 4 
2. 选择 正确 的 左 视图 у i 7 
3. 选择 正确 的 俯视 图 (一) 9 
4. 选择 正确 的 视图 11 
5. 判断 点 的 相对 位 置 ee 12 
6. 判断 线段 的 相对 位 置 eee. 13 
MS A ee 15 
8. 选择 尺寸 标注 正确 的 图 形 ese. 16 
9. 选择 正确 的 左 视图 (二) 18 
10. 选择 正确 的 俯视 图 (二) 23 
11. 选择 正确 的 俯视 图 (I) sees 28 
12. 选择 正确 的 4 向 视图 29 
13. 选择 正确 的 全 章 视 图 (=) ee. 30 
14. 选择 正确 的 全 前 视图 (Z) еее нне 31 
15. 选择 正确 的 全 章 视 图 (Z) een esse 31 
16. ЗЕРЕ ТЕЛИ О А <... 32 
17. BERR TE WWD PCR... 33 
18. 选择 正确 的 作 谢 视 的 左 视图 :pp 34 
19. 选择 正确 的 移出 汤面 图 a a 36 
20. 选择 标注 正确 的 视图 pp 37 
21. 选择 正确 的 重合 断面 图 RN 37 
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2. ie ca Be) OD as Ss Не 37 
23. EPRI ETE WG AJE nennen 38 
三 、 作 图 题 试题 (39) BR (135) 
1. РЕТИ нене 39 
2. 点 的 投影 Ч 43 
3. 线 、 面 投影 44 
4. 参考 立体 图 ， 补 画 第 三 视图 <<<... 47 
5. 参考 立体 图 ， 补 全 三 视图 中 的 缺 线 nennen 48 
6. 根据 立体 图 画 三 视图 RN 50 
7. 补 画 俯视 图 54 
8. ЖК ее 59 
9. 补 画 主 视图 中 的 缺 线 PN 65 
10. ЖК 286. 66 
11. ZS FAA Bl НӨ 71 
12. BWE, FR. ZUR, AMIA е 7 
13. 已 知 主 、 依 视 岁 ， 补 画 左 、 丰 视图 73 
14. ТЕНИ -- ННЯ 74 
15. ЕА 向 局 部 视图 Hrn ernennen nenne НӨӨ 75 
16. 参照 轴 测 图 ， 在 指定 位 置 作 局 部 视图 和 斜视 图 ……………… 75 
as NN 76 
18. 将 已 知 视 图 改 画 成 前 视 图 79 
19. FE dan 87 
20. FENICIA TNA] PAPA 88 
21. LID eeeerererrrrererrrrrrerrrrerrrerrrererrerrerrerrerrerrerrerrerrerrerrereet 88 
22. ИНЕ, ЕНЕ Е-е 89 














尺寸 标注 、 技 术 要 求 及 标准 件 代号 ”试题 (92) 








ER (163) een nenn 92 
.尺寸 标注 92 
T E ы К E кзы nsnens 95 
.技术 要 求 eee 96 
. 标准 件 代号 100 








读 零件 图 并 回答 问题 试题 (101) ER (172) een 101 
е 读 交 换 齿 轮轴 零件 图 并 回答 问题 PE er Pe E aaa 101 
EE E E оа E ра ен 102 
А Renee 103 
. jd OA ERE OA Ар Т.е 104 
. 读 花 键 套 零 件 图 并 回答 问题 和 PN 105 
. 读 轴 套 零 件 图 并 回答 问题 …………… 106 
. ERE REFERER PN... 107 
А ДЕРЕ Ар... 108 
. ELI KEE EERIE E FEN... 109 
. 读 卡 盘 零 件 图 并 回答 问题 <... 110 
. 读 拨 又 零件 图 并 回答 问题 eee. 111 
на ЭЕ Ар. 112 
. 读 托 架 零 件 图 并 回答 问题 (一 113 
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读 螺旋 千斤 项 装配 图 并 














. 读 滑 动 轴承 装配 图 
. 读 齿 轮 泵 装配 图 并 


























© ONDA £ шо N к 


10. 读 蜗杆 减速 器 装配 
11. 读 项 拔 器 装配 图 并 





图 并 回答 问题 MS A 114 

图 并 回答 问题 (二 ) Pe ee ee 115 

回答 问题 eeeesreeeereerseersereresersererrerrrerereeereeeere 116 

图 并 回答 问题 aa os 117 

答 问 题 EP A AA 118 

减速 器 箱 体 零件 图 并 回答 问题 A ES 119 

并 回答 问题 ыны. 120 

读 装配 图 并 回答 问题 试题 (121) ER (175) ecese 121 
5 ПЕС 121 
回答 问题 a AS OS SSR Ra 122 

图 并 回答 问题 a ii a isa 123 

PA RIE [ZS J] ДИ... ӨӨ 124 
. EAT Зе Р ЭЕ PE J] EE een nennen nenn 125 
并 回答 问题 te ne de 126 

FIRE een н nennen nennen 127 

E 并 回答 问题 EEE os 128 

. ERIRE Р ЭЕ А Ар... een nennen nen 128 


图 并 回答 问题 OR TOS 131 
回答 问题 ¿awa A AA ee 132 





试题 部 分 


一 、 填 空 题 
1. 制图 员 的 职业 道德 是 规定 制图 员 在 职业 活动 中 的 8 
2. 职业 道德 是 制图 员 自 我 完善 的 Š 
3. 道德 是 指 依靠 、 传 统 习 惯 、 教 育 示范 和 内 心 信念 
来 维持 的 社会 实践 活动 。 
4. 职业 道德 能 调节 从 业 人 员 与 其 之 间 的 关系 ， 保 证 
生活 的 正常 进行 和 推动 社会 的 发 展 与 进步 。 
5. 图 纸 幅 面 按 尺 寸 大 小 可 分 为 种， 图 纸 幅 面 代号 分 别 为 
г EHE 角 必 须要 有 一 标题 栏 ， 标 题 栏 
中 的 文字 方向 为 Š 
6. 图 线 的 种 类 有 
等 九 种 。 
7. 图 样 中 ， 机 件 的 可 见 轮廓 线 用 WMH, AN n GLa Be 
线 用 画 出 ， 尺 寸 线 和 尺寸 界线 用 画 出 ， 对 称 中 
心 线 和 轴线 用 画 出 。 虚 线 、 细 实 线 和 细 点 画 线 的 图 线 宽 
度 约 为 粗 实 线 的 __。 
8. 比例 是 指 图 样 中 与 
有 和 三 种 。 
9. 机 械 制 图 中 通常 采用 两 种 线 宽 ， 粗 、 细 线 的 比例 为 
， 粗 线 宽度 (d) 优先 采用  、 o 
10. 比例 2: 1 是 指 是 的 2 倍 , 属于 
比例 。 
11. 机 件 的 应 以 图 样 上 标注 的 为 依据 ， 与 图 














的 线性 尺寸 之 比 ， 














形 及 绘图 的 无 关 。 





12. 图 样 中 书写 的 汉字 、 数 字 和 字母 ， 必 须 做 到 

, EMH ABS. 

13. 标注 尺寸 的 三 要 素 是 a 
PRR, 











14. 尺寸 标注 中 的 符号 R 表示 
Sp 表示 ° 

15. 图 样 上 的 尺寸 是 零件 的 RF, 尺寸 以 ” ”为 单位 
时 ,不 需 标注 代号 或 名 称 。 

16. 线性 尺寸 数字 一 般 应 写 在 尺寸 线 的 。” 或 ” ,也 允许 注 
写 在 尺寸 线 的 5 

17. 斜 度 是 指 对 
E, 用 符号 
RIT o 

18. 锥 度 是 指 与 的 比 ， 锥 度 用 
_ 表示， 标注 时 符号 的 锥 度 方向 应 与 所 标 锥 度 方向 o 

19. 符号 “人 1: 10” 表 示 ‚ 5 “р>1:5” 8 


的 倾斜 程 
表示 ， 标 注 时 符号 的 倾斜 方向 应 与 所 标 斜 度 的 倾 








IN o 

20. 平面 图 形 中 的 线段 可 分 为 
三 种 。 它 们 的 作 图 顺序 应 是 先 画 出 
最 后 画 o 

21. 已 知 定形 尺寸 和 定位 尺寸 的 线段 叫 ; HER 
T, 但 定位 尺寸 不 全 的 线段 叫 ; 只 有 定形 尺寸 没有 定位 
尺寸 的 线段 叫 o 





， 然 后 画 





22. 当 投 射线 互相 。  ， 并 与 投影 面 ” 时 ,物体 在 投影 面 上 
AY a MY TER, ERE MEN 出 的 图 形 叫 © 
23. 当 直 线 平行 于 投影 面 时 ， 其 投影 
В; 当 直 线 垂直 于 投影 面 时 ， 其 投影 
ЛШ E; 当 直 线 倾斜 于 投影 面 时 ， 其 投影 
质 叫 PE, 
24. 当 平 面 平行 于 投影 面 时 ， 其 投影 
O E; 当 平面 垂直 于 投影 面 时 ， 其 投影 
质 叫 PE; 当 平 面 倾斜 于 投影 面 时 ， 其 投影 
种 性 质 叫 ” 性 。 
25. 主 视图 所 在 的 投影 面 称 为 , 简称 , MFE 
”表示 。 俯 视图 所 在 的 投影 面 称 为 ， 人 简称 
用 字母 ” 表示 。 左 视图 所 在 的 投影 面 称 为 ， 简 称 








31. 与 正面 垂直 的 直线 ， 与 其 他 两 个 投影 面 一 定 。 ,这 样 的 
直线 称 为 ‚ EM 反映 实 长 。 
32. 与 水 平面 垂直 的 直线 ,与 其 他 两 个 投影 面 一 定 , KF 
的 直线 称 为 ， 它 的 反映 实 长 。 
33. 与 侧面 垂直 的 直线 ， 与 其 他 两 个 投影 面 一 定 
BAMA, EM 反映 实 长 。 
34. 与 一 个 投影 面 平行 ， 与 其 他 两 个 投影 面 倾斜 的 直线 ， 称 为 
投影 面 的 线 ， 具 体 又 可 分 为 
三 种 。 
. 与 三 个 投影 面 都 倾斜 的 直线 称 为 
BOE o 
36. 空间 平面 按 其 对 三 个 投影 面 的 相对 位 置 不 同 ， 可 分 为 
和 


























， 这 样 的 





























用 字母 表示 。 
26. 三 视图 的 投影 规律 是 : 主 视图 与 俯视 图 
与 左 视图 ;俯视 图 与 左 视图 © 
27. 当 直线 平行 于 投 时 SEM, KE 
直 于 投影 面 时 ， 其 投影 
其 投影 Š 
28. FAE., TF, Z. A, В 
能 反映 零件 的 ” 方位 ， 
aa e a o 
空间 直线 相对 于 投影 面 的 位 置 共 有 三 种 情况 ， 
和 
30. 与 一 个 投 时 区 面 垂 直 的 直线 ， 


; 主 视图 


, MERE 
， 当 直线 倾斜 于 投 时 SEIT, 














后 六 个 方位 ， 在 主 视图 上 只 


分 别 为 











一 定 与 其 他 两 个 投影 面 
， 这 样 的 直线 称 为 投影 面 的 ” o 





RE E 只 能 反映 零件 的 


37. 与 一 个 投 时 8 面 平行 的 平面， 
这 样 的 平面 称 为 


定 与 其 他 两 个 投影 
， 具 体 可 分 为 








三 种 。 
зв. у ВЕ Z WA ҖЕ РГ, SHAB 4 1 3 IB] Tm HY F EI PRN 
， 具 体 可 分 为 

















三 种 。 
39. 与 正面 平行 的 平面 ， 
平面 称 为 о ER 
40. 与 水 平面 平行 的 平面 ， 
的 平面 称 为 B 
41. 与 侧面 平行 的 平面 ， 一 定 与 其 他 两 个 投影 
er ‘EM 投影 反映 实 形 。 
. 与 三 个 投影 面 都 倾斜 的 平面 称 为 , 三 个 


一 定 与 其 他 两 个 投影 
” ”投影 反映 实 形 。 

定 与 其 他 两 个 投影 面 , KF 
投影 反映 实 形 。 


___, ЖЁН) 





， 这 样 的 





投影 都 实 形 。 
43. 圆柱 被 平面 截 切 后 产生 的 截 交 线形 状 有 
三 种 。 

44， 当 平面 平行 于 圆柱 轴线 截 切 时 ， 截 交 线 的 形状 是 。 ; "4 
平面 垂直 于 圆柱 轴线 截 切 时 ， 截 交 线 的 形状 是 ; 当 平 面 倾斜 
于 圆柱 轴线 截 切 时 ， 截 交 线 的 形状 是 。 

45. 立体 被 平面 切割 所 产生 的 表面 交 线 称 为 。 两 回转 
立体 相交 所 产生 的 表面 交 线 称 为 。 立 体 表 面 交 线 的 基本 
特性 是 和 o 

46. 圆锥 被 平面 截 切 后 产生 的 截 交 线形 状 有 














53. 同一 机 械 图 样 中 同一 零件 的 剖面 线 应 
54. 剖 视 图 的 标注 包括 三 部 分 内 容 : 中 
; © ; © o 
55. 18 — UJ FR Е RIME, HY E FS FJ JJ LA 
的 o 
56. ME I HRRREI FER, METTA 和 
两 种 。 
57. 移出 断面 和 重合 断面 的 区 别 是 : 移出 断面 
， 重 合 断面 
58. 一 张 完 整 的 零件 图 应 包括 下 列 四 项 内 容 : 


























五 种 。 
47. 平面 截 切 圆柱 ， 当 平面 平行 于 圆柱 轴线 时 ， 截 交 线 的 形状 
R o s 当 平面 垂直 于 圆柱 轴线 时 ， 截 交 线 的 形状 是 
; 当 平 面 倾斜 于 圆柱 轴线 时 ， 截 交 线 的 形状 





是 


48. 组 合体 的 组 合 类 型 有 型 、 型 、 





型 三 种 。 

49. 组 合体 三 视图 中 的 尺寸 类 型 有 尺寸 、 
э 尺寸 三 种 。 

50. 基本 视图 一 共有 ”_ 个 ,它们 的 名 称 分 别 是 

51. 除 基 本 视图 外 ， 还 有 和 
视图 。 

52. Fk 1] We RAY X JV A, 前 视图 可 分 为 

三 种 。 

















59. 图 样 中 的 图 形 只 能 表达 零件 的 ， 零 件 的 真实 大 小 
应 以 图 样 上 所 注 的 为 依据 。 

60. 零件 图 中 对 尺寸 标注 的 要 求 是 

61. 标注 尺寸 的 称 为 尺寸 基准 ， 机 器 零件 在 
三 个 方向 上 ， 每 个 方向 至 少 有 一 个 尺寸 基准 。 

62. 机 器 零件 按 其 形体 结构 的 特征 一 般 可 分 为 四 大 类 ， 它 们 
fe: 中 ; @ ; @ ; @ E 

63. 螺纹 的 五 要 素 是 

64. 只 有 当 内 、 外 螺纹 的 
才能 互相 旋 合 。 

65. 螺纹 的 都 符合 国家 标准 规定 的 称 为 标准 
螺纹 ;不 符合 国家 标准 的 称 为 非 标准 螺纹 ; 牙 型 符合 国家 标 
准 , 但 不 符合 国家 标准 的 称 为 特殊 螺纹 。 

66. 外 螺纹 的 规定 画 法 是 : 大 径 用 

表示 ， 终 止 线 用 表示 。 




















一 致 时 ， 它 们 








表示 ， 小 径 用 





67. 一 螺纹 的 标注 M24 x 1. 5 ， 表 示 该 螺纹 是 ， 其 大 径 
为 ”  ， 螺 距 为 ， 旋 向 为 I 
68. 常见 的 螺纹 联接 形式 有 : 
69. 键 联 接 用 于 联接 和 
的 作用 。 


70. 齿轮 传动 的 三 种 形式 是 








. 一 张 完整 的 装配 图 应 具有 下 列 四 部 分 内 容 : © | 
; @ ¡0 E 
. RCAF Ж 3 HH 093556 RTA TT ЛЕН. © ; © 
; © ; © 四 种 。 
. 装配 图 中 的 尺寸 种 类 有 : © ; © ; © 
; @ ; © 

















71. 圆柱 齿轮 按 轮 具 的 方向 可 分 为 
三 种 。 

72 从 轮 轮 贞 部 分 的 规定 画 法 是 ， 具 顶 贺 用 。 ”绘制 ; 分 
EA Aal KRANO 绘制， 也 可 省 略 不 面 。 
ЖЕШНЕН, BRAH 绘制 。 

73. 轴承 是 用 来 轴 的 。 滚 动 轴承 根据 受 力 方向 不 同 分 
y f 和 =ж, 

74. 表面 粗糙 度 符号 \Z 表示 表面 是 用 


E, Q 表示 表面 是 用 的 方法 获得 。 

75. 如 果 工 件 的 多 数 (包括 全 部 ) 表面 有 表面 结 
构 要 求 ， 则 其 表面 结构 要 求 的 标题 栏 附近 。 

76. 标准 公差 分 20 个 等 级 ， 即 : 1101, ITO, ITI, +. IT18, 
ІТ ЖИЕ, KERR о 1101 公差 值 最 小 ， 精 
BER ; 118 公差 值 最 大 ， 精 度 最 © 

77. 配合 分 为 
三 类 。 

78. 孔 和 轴 公 差 带 形成 配合 的 一 种 制度 称 为 配合 制 ， 有 

和 两 种 。 











的 方法 获 











二 、 选 择 题 (在 正确 答案 的 编号 处 打 “V”) 

І. 针对 下 面 的 叙述 ， 选 择 正确 内 容 

(1) 忠于 职守 就 是 要 求 制图 人 员 上 忠于 制图 员 这 个 特定 的 工作 
岗位 ， 自 觉 履 行 制 图 员 的 ( ) ， 保 质保 量 地 完成 承担 的 各 项 
任务 。 

a) 各 项 职责 b) 职业 道德 

с) 职业 情感 d) 各 项 任务 

(2) 爱 岗 敬业 就 是 要 把 尽心 尽责 做 好 本 职工 作 变 成 一 种 自觉 
行为 ,具有 从 事 制图 员工 作 的 ) 。 

a) 职业 道德 b) АЗ 

c) 能 d) 热情 

(3) 第 三 角 画 法 是 将 机 件 置 于 ( ) 内 ， 使 投影 面 处 于 观察 
者 与 机 件 之 间 〈( 即 保持 人 一 面 一 物 的 位 置 关系 ) 而 得 到 正 投影 的 
方法 。 

а) BIA b) SIA 

с) BIA d) 第 IV 角 

(4) 第 一 角 画 法 和 第 三 角 画 法 都 采用 ( 
位 置 及 视图 的 配置 位 置 不 同 。 

a) 正 投影 法 

c) 平行 投影 法 








) ， 但 物体 的 摆 放 


b) 中 心 投影 法 
d) 和 斜 投影 法 





5) PALA AMAR “KIE, HFEF, w 
相等 ”的 关系 ,但 是 靠近 主 视图 的 一 侧 表示 物体 的 前 面 ， 远 离 主 
视图 的 一 侧 表 示 物 体 的 后 面 ， 这 点 与 第 一 角 画 法 是 ( ) 的 。 

a) 相同 b) 相反 

c) 近似 d) 部 分 相同 

(6) 下 列 叙 述 正 确 的 是 〈 ) 。 

a) 剖面 线 用 粗 实 线 表示 b) 剖面 线 用 细 实 线 表示 

с) 剖面 线 用 虚线 表示 d) 剖面 线 用 波浪 线 表示 

(7) 在 机 械 图 样 中 ， 细 点 画 线 一 般 用 于 表示 轴线 、 ( 
轨迹 线 WARTE. 

a) 对 称 中 心 线 b) 可见 轮廓 线 

с) 断裂 边界 线 d) 可 见 过 渡 线 

(8) 图 样 中 所 注 的 尺寸 ， 为 该 图 样 所 示 物 体 的 ( 
应 另 加 说 明 。 

a) 留 有 加 工 余 量 尺寸 b) 最 后 完工 尺 十 

с) 加 工 参 考 尺 寸 d) 有 关 测 量 尺 十 

(9) 标注 圆 的 直径 尺寸 时 , 一 般 ( ) 应 通过 圆心 ， 
箭头 指 到 圆 弧 上 。 

а) 尺寸 线 

c) 尺寸 数字 





b) 尺寸 界线 
d) Май 

(10) 党 不 平行 于 任 一 坐标 面 的 方向 ， 用 平行 投影 法 投射 在 单 
一 投影 面 上 所 得 到 的 具有 立体 感 的 图 形 的 投影 称 为 ( ) 


а) 多 面 投影 b) 标高 投影 
с) 轴 测 投影 d) 透视 投影 
(11) 用 圆 弧 连 接 两 已 知 圆 弧 的 种 类 包括 ( 
a) 内 连接 、 外 连接 和 内 外 连接 两 已 知 圆 孤 


b) 外 连接 两 已 知 圆 弧 

а) 内 连接 两 已 知 圆 弧 

(12) 平面 图 形 的 作 图 步 又 中 先 画 基准 线 ， 最 后 画 ( 

a) 未 知 线段 b) 已 知 线段 

c) 连接 线段 d) 非 连接 线段 

(13) 左 视 图 反映 了 物体 ( ) 、 下 、 前 、 后 的 相对 位 置 关系 

a) 左 b) Æ 

c) E d) 前 

(14) 基本 几何 体 分 为 曲面 立体 和 ( 

a) 棱柱 b) Ж 

с) RA d) 平面 立体 

(15) “Sb” Жек ( ) WRF, 

a) 圆柱 b) 圆锥 

с) 8 d) 球体 

(16) 组 合体 尺寸 标注 的 要 求 是 〈 ) 。 

a) 不 能 漏 掉 重 要 尺寸 b) 尺寸 要 尽量 的 多 

c) 尺 才 要 尽量 的 少 d) 标注 尺寸 齐全 

(17) 一 般 用 ( ) 表示 局 部 视图 的 断裂 边界 。 

a) 双 折 线 b) 细 实 线 

c) 粗 实 线 d) 波浪 线 

(18) 有 装订 边 的 复制 图 折 骆 ， 最 后 折 成 ( 

a) AO b) Al 

с) A2 d) A3 

(19) 装订 前 ， 应 按 目 录 内 容 认 真 检 查 每 张 图 样 ， 看 图 样 是 否 
齐全 ，( ) 是 否 正 确 。 

a) 图 样 角 度 


с) 内 外 连接 两 已 知 圆 弧 





) 两 大 类 。 





) 或 A4 的 规格 。 





b) 图 样 方向 





с) 图 样 名 称 d) 图 样 数量 

(20) 顺 时 针 旋 入 的 螺纹 ， 称 为 〈 ); ШИЕ ЛНА, 
称 为 左 螺 纹 。 

а) ARA b) 右 螺纹 

c) 外 螺纹 d) 内 螺纹 

(21) 制图 国家 标准 规定 ， 数 字 和 字母 的 字体 分 为 A 型 和 了 B 型 
两 种 形式 。A 型 字体 的 笔画 和 宽度 应 为 字 高 ( ) 。 

a) 1/10 b) 1/12 

e) 1/15 d) 1/14 

(22) 制图 标准 规定 ， 当 剖 切 平面 纵向 通过 螺栓 、 螺 母 、 垫 圈 
等 联接 件 的 轴线 时 ， 按 ( ) 绘制 。 

а) 断面 b) 原形 

с) Aal а) #JJF 





(23) 装配 图 画 法 规定 ， 相 邻 两 零件 的 剖面 线 ， 其 倾斜 方向 应 


da 
a) 交错 b) 平行 

с) 相反 d) 相同 

(24) 画 整 体 装 配 轴 测 图 ,用 以 说 明 产 品 的 工作 原理 和 零件 之 
间 的 ( ) 顺序 。 

a) 安装 b) 装配 和 连接 

c) 修理 d) 加 工 

(25) 制图 标准 规定 ， 图 样 中 所 注 的 尺寸 数值 为 机 件 的 (  ) 


а) 加 工 前 尺寸 b) 工艺 尺寸 

) 结构 大 小 d) 最 后 完工 尺寸 

(26) 在 绘制 装配 图 时 ， 当 两 个 零件 之 间 相 互 接触 时 ， 在 同一 
方向 上 只 有 一 对 接触 面 ， 此 时 该 接触 面 应 画 成 ( ) 。 

a) 两 条 粗 实 线 b) 一 条 加 粗 线 

c) 一 条 粗 实 线 d) 两 条 细 实 线 

(27) 标准 齿轮 的 全 齿 高 h= (  ” )。 

a) m b) 1.25m 

c) 2m d) 2.25m 

(28) 在 机 器 或 部 件 的 设计 过 程 中 ， 一 般 先 画 出 装配 图 ， 然 后 
再 拆 画 零件 图 。 零 件 加 工 后 ， 再 根据 ( ) 进行 装配 、 安 装 、 
检验 。 

a) 主 视图 b) 示意 图 

с) 零件 图 d) 装配 图 

(29) 在 斜 二 等 轴 测 图 中 ， 其 中 一 个 轴 的 轴 向 伸缩 系数 与 另 两 
个 轴 的 轴 疝 伸缩 系数 不 同时 ， 取 ( ) 。 

a) 1 b) 0.5 

c) 0. 82 d) 1.22 

(30) HALA PAD AA A, MARA, 
HA IYI. ( ) FMRI 5 FF 。 

a) 全 前 切面 b) ЖЕЛЕНИ 

с) 局 部 剖 切 面 d) 两 相交 齐 切 面 














2. 选择 正确 的 左 视 图 (—) 
根据 主 、 俯 视图 ， 并 参照 立体 图 ， 选 择 正确 的 左 视 图 (91-48). 


gga 4A AN 


I © 


SR 向 方向 














MS 











图 投射 方向 = РЕЯ 
主 视 图 投射 方向 
ы 








= 
R 
= 
ES 
Ra 
= 
РА 








主 视图 投射 方向 


k. 











3. 选择 正确 的 俯视 图 (一 ) 
根据 主 、 左 视图 ， 并 参照 立体 图 ， 选 择 正确 的 俯视 图 (图 9 ~E 16) 




















4. 选择 正确 的 视图 
根据 立体 图 上 箭头 所 指 的 方向 投射 ， 选 择 正 确 的 视图 (图 17 ~ 4 20) 


СИН E= о к 87 








图 17 Al 18 


SELL === 





5. 判断 点 的 相对 位 置 
ALA AREAS, В, С, DIGANME, F, ñ 


a) 4 上 B 左 ，C 前 D 后 
b) 4 上 C 前 ，B 后 D 左 
c) 4 前 D 下 ，B 左 C 后 
d)4 下 B 上 ，C 右 B 左 


a) 4 左 B 后 ,，C 前 D 下 
b) A ED F, C Jš BÍ 
c) 4 左 有 8 右 ， 刀 前 C 后 
d) 4 后 C 前 ，D 上 B 下 








a) 4 上 B 下 ，C 前 D 后 
b) AFBE, CADA 








ШЇ, Ja, 左 、 右 的 相对 位 置 关 系 ， 并 选择 正确 的 答案 (14121 ~ 26) 








a) AEBF, CADA 
b) ALBA, CEDF 
с) ARUBA, CADA 





图 22 


с) 4 前 C 后 , B LED F 
d) 4 前 8 下 , CAIDA 











| 
d 
Al 25 





a) AEBF, CADE 
b) ALBA, C 前 D 后 
с) 4 左 B 上 , C 右 D 前 
d) 4 后 8B 前, C 上 DP 下 


d) 4 左 8 右 ，C 后 D 前 
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DEN 


a) AR Bla, CADA 
b 4 EDF, B 前 C 后 
с) AACA, 8 后 D 前 
d) АСЕ, B EDF 





6. 判断 线段 的 相对 位 置 
判断 组 合体 上 AB, ВС, CD 线段 与 投影 面 的 相对 位 置 关 系 ， 并 选择 正确 的 答案 (图 27 ~ 图 34) 


b’(a’) ba’) 


E / | 


a) AB 是 水 平 线 ，BC 是 一 般 位 置 直 
线 ，CD 是 正平 线 

b) 48 是 正 垂 线 ，BC 是 正平 线 ，CD 
EMER 

с) 48 是 侧 平 线 ，BC 是 一 般 位 置 直线 ， 
CD 是 水 平 线 

d) 48 是 正平 线 ，BC 是 侧 平 线 ，CD 是 
THR 

图 28 





а) 4B 是 水 平 线 ，BC 是 铅 垂 线 ，CD 是 正平 线 
b) 4B8 是 侧 平 线 ，BC 是 正平 线 ，CD 是 侧 垂 线 
с) 4B8 是 正 垂 线 ，BC 是 铅 垂 线 ，CD 是 侧 垂 线 
d) 4B 是 正平 线 ，BC 是 水 平 线 ，CD 是 水 平 线 











c'(b’) 


>= nr 


a) 48 是 侧 平 线 ，BC 是 水 平 线 ，CD 是 正平 线 a) 48 是 一 般 位置 直 线 ，BC 是 正 垂 线 ， 
b) 4B 是 水 平 线 ，BC 是 一 般 位 置 直线 ，CD 是 侧 b CD 是 一 般 位 置 直 线 
平 线 b) 4B 是 水 平 线 ,BC 是 正平 线 ，CD 是 
©) 48 是正 生 线 ，BC 是 一 般 位 置 直线 ，CD 是 铝 ° a ü 
TER 0 АВЕ. Pe BCH IEEE, CDE 
d)48 是 正牌 线 ，BC 是 水 平 线 ，CD 是 销 重 线 | нна 
d) 458 是 正平 线 ,BC 是 侧 平 线 ，CD 是 
正平 线 
Al 29 图 30 

















CD 是 正平 线 
b) 48 是 水 平 线 ，BC 是 侧 平 线 ， 
CD 是 水 平 线 

















а) АВАЛЕ, ВСАА, Ср 是 正平 线 

b) 48 是 侧 平 线 ， BC 是 正平 线 ，CD 是 一 般 位 置 直线 с) 48 是 一 般 位 置 直线 ，BC 是 

с) 4B8 是 侧 平 线 ， BC 是 正平 线 ，CD 是 正平 线 销 垂 线 ，CD 是 水 平 线 

4) ABRE, BOHRER, CD REA ae D АВ НЫ, BCH MEL, 
CD 是 一 般 位 置 直线 


| 48 | 
[Е j I 
а) 48 是 侧 平 线 ，BC 是 铅 垂 线 ， 














图 31 图 32 


a’ 


и (с) а) ABAE 正平 线 ，BC 是 侧重 线 ， 
CD 是 水 平 线 

b) 48 是 水 平 线 ，BC 是 正平 线 ， 
CD 是 侧 平 线 

с) АВА, ВСА АД, 
CDEEER 

d) ABER, BORRAR, 
CDSE IF HER 

图 34 





а) 4B 是 水 平 线 ，BC 是 正平 线 ，CD 是 一 般 位 置 直线 
b) 48 是 一 般 位 置 直 线 ，BC 是 正平 线 ，CD 是 侧 平 线 
c) 48 是 一 般 位 置 直线 ，BC 是 侧重 线 ，CD 是 水 平 线 
d) 48 是 水 平 线 ，BC 是 侧 垂 线 ，CD 是 水 平 线 


























7. 判断 平面 的 相对 位 置 
判断 组 合体 上 4、B、C、D 四 个 表面 的 上 上、 下、 前 、 后 、 左 、 右 的 相对 位 置 关 系 ， 并 选择 正确 的 答案 (图 35 ~ 440) 


A 








a) AÑIBIR, C ED F 


b) 4 前 8 后 ,， C FD E 
с) AFB, C ED F 
d) ABB, C FD E 


a) AFDE, BIC 
b) 4 后 B 前 ，C_ ED F 
с) 4 前 8 后 ,，C 下 DP 上 
d) D 上 B 下 ，C 前 4 后 


a) 4 上 B 下 ，C 前 DD 后 
b) АВ, CEDF 
с) ARBA, СЕРЕ 
d) ABRA, CEDF 


a) AEBF, CADA 
b) AEBF, CEDH 
c) 4 FB E, CADA 
d) ABBE, C#DZA 








а) 4 前 8 后 ，D 左 C 右 
b) 4 前 8 后 ,，C_ ED F 
с) 4 后 8 前 ,CFD 上 
d) 4 后 B 前 ，C_ ED F 











D C 
B 
о 
| | СЭ b) A EB F, CADA 
c) AFBE, CADA 
d) 4 FB L, CADA 
Al 


Al 40 





8. 选择 尺寸 标注 正确 的 图 形 
分 析 下 列 图 形 中 的 尺寸 注 法 ， 找 出 尺寸 标注 全 部 正确 、 合 理 的 图 形 (图 41 ~ 图 48) 



















































































9. 选择 正确 的 左 视 图 (二 ) 
已 知 主 、 俯 视图 ， 选 择 正 确 的 左 视 图 (图 49 ~ 图 78) 
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10. 选择 正确 的 俯视 图 (二 ) 
已 知 主 、 左 视图 ， 选 择 正确 的 俯视 图 (图 79 ~ 图 100) 











图 








©) 一 => 一 => © 
3 © о yo] mm 
& 
| | | | 
| | 
г! ' L- 140105 
У ТГ 1 








оо 





51 SEES)" 
UA RNA WA = 
BC 
N VEN KA 




















上 











Ek: 








ES: 





O 
sb 
(9) 
m 
O 
A 
O 
Ir 








Doo. 
Чабебг 





o° 
NOOO V 





®@ 
O oa” 


Do.... 
Nene 








1. 选择 正确 的 俯视 图 (=) 
根据 主 视图 ， 选 择 正 确 的 俯视 图 (Eq 101 ~ 图 103) 
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12. 选择 正确 的 4 向 视图 
根据 已 知 视图 ， 选 择 正 确 的 4 向 视图 (图 104 ~ 图 106) 
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选择 正确 的 全 剖 主 视图 (Ed 107 ~ 9 111) 





13. 选择 正确 的 全 前 视图 (一 ) 


IRBE, 


7 





==) =Z) EEE =Z, 
HEE 





14. 选择 正确 的 全 剖 视 图 (E) 15. PEM MAHA (=) 
根据 俯视 图 ， 选 择 正 确 的 用 几 个 平行 前 切 根据 已 知 视图 ， 选 择 正确 的 用 单一 前 切 平面 剖 切 的 
FAREMA (图 112) ERME (图 113) 
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选择 正确 的 半 剖 主 视图 (图 114 - 8 117) 








16. 选择 正确 的 半 训 视图 


根据 俯视 败 ， 
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选择 正确 的 局 部 剖 主 视图 (图 118 ~ 图 122) 











选择 正确 的 局 部 剖 视图 


根据 俯视 图 ， 


17. 








18. EFE IE WA HIVE Н НУ ЛЕЛИ 
已 知 主 、 俯 视图 ， 选 择 正确 的 作 齐 视 的 左 视图 (图 123 ~ 图 130) 
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图 127 图 128 
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19. 选择 正确 的 移出 断面 图 (图 131 ~ Kl 135) 
Г | 


ED 


J | l 











ODA 
o". SOS 
Be a) b) 9 9 


Al 135 























20. 选择 标注 正确 的 视图 22. 选择 正确 的 右 视 图 | | 

qe 8 已 知 第 三 角 画 法 中 的 主 视图 和 俯视 图 ， 选 出 正确 的 右 视 图 CR 

根据 给 定 的 移出 断面 图 ， 选 择 标注 正确 的 视图 (图 136) | A 
A 























a) b) ©) d) 
a) b) c) d) 
a) b) с) d) 
a) b) c) d) 
kage Aas 4 la 
+ | Y TY 4 3 
a) b) c) 
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JA c) A. d) 


图 136 
21. ee. 重合 断面 图 (图 137 ~ 图 138) 
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图 137 
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23. 选择 画 法 正确 的 图 形 
分 析 下 列 螺纹 的 各 种 画 法 ， 选 择 正确 的 图 形 (图 144 ~ 图 147) 
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图 144 
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三 、 作 图 题 
1. 抄 画 平面 图 形 
Fe 1:1 比例 绘制 零件 的 平面 图 形 (图 148 ~ 图 158) 












































































































































2. 点 的 投影 
(1) 按 立 体 图 作 点 4 的 三 视图 (坐标 值 在 (3) BALE C 的 三 面 投影 ， 点 DD 在 点 
立体 图 中 量 取 整数 ) (图 159) C 之 右 10, 之 前 5, Z F 10, REM D 的 
三 面 投影 (图 161) 

















Al 159 Al 161 


(2) 已 知 点 8B、C 的 两 面 投影 ， 作 第 三 投影 (4) ЁШДЕ, РАН, 、V 投影, YEW 
(图 160) 投影 ， 并 标明 可 见 性 (图 162) 

















(5) 补 画 第 三 视图 ， 并 作出 立体 表面 上 
AM, N 的 另 两 个 投影 (图 163 ~ 图 166) 





3. 线 、 面 投影 (2) 根据 折线 的 三 面 投影 ， 在 立 
(1) 根据 直线 段 的 两 面 投影 ， 求 第 三 投影 (图 167 ~ 图 170) 体 线 框图 中 夯 出 折线 的 形状 并 标注 
(图 171 ~ 图 172) 
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(3) 根据 平面 的 两 面 投影 ， 求 第 三 投影 (图 173 ~ Ed 178) 
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(4) 根据 立体 图 ， 在 三 视图 中 分 别 标 出 4、B、C、D、E 的 投 
影 ， 判 断 线 段 和 平面 的 位 置 并 填空 (图 179 ~ 图 182) 

















4. 参考 立体 图 ， 补 画 第 三 视图 (图 183 ~ 188) 
































6. 根据 立体 图 画 三 视图 (尺寸 从 图 中 量 取 ) (图 197 ~ 218) 

















7. 补 画 俯视 图 (图 219 ~ [9 249) 
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图 220 
Al 221 
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图 222 
图 223 
图 224 
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图 227 
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图 228 














































































































8. 补 画 左 视 图 (图 250 ~ 图 283) 
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制 轴 测 图 
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11. 
(1) 


图 327) 


(3) 徒手 绘制 轴 测 图 (图 326 


图 325) 
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图 323) 


Al (图 322, 


会 制 正 等 轴 测 
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12. OME, WM, AMA, ЖМ (E328) 
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14. 作 和 斜视 图 
(1) 作 4 向 斜视 图 (图 331) (2) EA 向 旋转 斜视 图 (图 332) 





























15. ЕА 向 局 部 视图 (图 333 ) 16. 参照 轴 测 图 ， 在 指定 位 置 作 局 部 视图 和 和 斜视 图 (图 334、 图 335) 
(1) (2) 




















17. Fh ALA P k (图 336 ~ 图 352) 





y 
nE 
LE 


1: 


SSN 


2 








И 


TY 


f 





N 
H 


IN 


f 


EA 
O: 
of 
© 

O: 









































N 








N 


® 

































































AN 

















N lal Af ERY 











18. 将 已 知 视图 改 画 成 剖 视 图 
(1) 将 主 视图 改 画 成 全 前 视图 (图 353 ~ 图 358) 






























































































































































(2) 将 主 视图 改 画 成 半 齐 视图 (图 359 ~ 图 364) 



































































































































































































































(4) 看 懂 主 、 俯 视图 ， 作 出 适当 的 局 部 剖 视 图 (图 367 ~ 图 370) 





























(5) HERALD ae A ( 371, [61 372) 




























































































(6) HERA LARA LA (141373 ~ 图 375) 


























(7) EMA Bi MI (图 376 ~ 图 378) 










































































19. 在 指定 位 置 作 移出 断面 图 (图 379 ~ 图 382) 















































20. KEA Wrk 
(1) 在 主 视图 上 画 出 十 字 肋 的 重合 断面 图 (图 383) 




















图 383 


(2) 分 析 图 a 中 的 表达 错误 ， 在 图 b 中 画 出 正确 的 断面 
图 (0384) 











21. 第 三 角 画 法 
已 知 两 视图 ， 补 画 第 三 视图 (图 385 ~ 图 388) 
(2) 





22. 标准 件 、 常 用 件 画 法 
(1) 分 析 下 列 图 中 螺纹 画 法 的 错误 ， 并 在 其 下 方 画 出 正确 的 图 形 (图 389 ~ 图 394) 
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图 389 an 
图 391 
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(4) 已 知 一 对 直 齿 圆柱 齿轮 的 模 数 m = 4mm, Жл =30, z =18, 计算 有 关 尺 寸 (5) 用 圆柱 销 6 x35 (GB/T 119. 2—2000) 
后 ， 按 1:2 比例 补 全 它们 的 路 合 图 (图 401) 完成 销 的 联接 图 (图 402 ) 



































四 、 尺 寸 标注 、 技 术 要 求 及 标准 件 代 号 
1. 尺寸 标注 
(1) 补 齐 视图 中 缺 注 的 尺 十 数字， 尺寸 数值 从 图 中 量 取 ， 取 整数 (图 403 ~ 图 410) 


















































图 409 





(2) 正确 、 完 整地 标注 视图 的 尺寸 ， 尺寸 数值 从 图 中 量 取 ， 取 整数 (图 411 ~ 图 418) 






































(3) 用 符号 A 指 出 零件 图 的 主要 尺寸 基准 ， 并 标注 尺寸 尺 才 数值 从 图 中 量 
取 并 取 整 数 (图 419、 图 420) 





















































2. HBAS pt 

In 14 y. N. 
根据 给 定 的 螺纹 数据 ， 在 图 上 作出 正确 的 螺纹 标记 (图 421 ~ 426) 
细 牙 普通 螺纹 ， 大 径 24 ШАР 1.5 旋 7 

‚ ЖА 24mm, Ж} 1.5mm, Abe, HS 粗 牙 普通 螺纹 ， 大 径 
公差 带 代号 ， 中 径 为 5s， 顶 径 为 6g 担 牙 普通 螺纹 ， 大 径 24mm， 螺 距 3mm, 1706, BZ EL, Ki u 
号 : 中 径 为 5g5， 顶 径 为 6g 差 带 代号 : 中 径 、 顶 径 均 为 6H nn... a a 
SÆ PIUZ: A Te, WAKEN L 
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图 421 
图 422 
图 423 




















非 螺纹 密封 的 管 螺纹 ， 尺 寸 代号 ; 
e TARE 3/4, A% E RIS 3/4 螺纹 密封 的 管 螺纹 
纹 密封 的 管 螺 纹 ， 尺 十 代号 3/4 


























3. 技术 要 求 

(1) 尺寸 公差 标注 

1) 将 $30H7 (+0021), 63017 (фу) 标注 在 下 列 相应 的 零件 图 上 ，3 
该 轴 、 孔 是 制 











2) 根据 零件 图 的 标注 ， 在 浴 配 图 上 注 出 配合 代号 ， 并 填空 (图 428) 
轴 与 轴 套 孔 是 制 
轴 套 与 泵 体 孔 是 制 
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0.020 
0041) 








¿2086 9:097) 

&20H7(9.021) 
&30h8 (0933) 
ф30Е7( 





(2) 表面 粗糙 度 标注 
2) 已 知 齿 轮 各 表面 的 粗 烽 度 要 求 为 ， 轮 齿 
齿 侧 (工作 表面 ) AS, RA A 
Y, BHA”, BLA YO, EA 
为 于 ， 在 图 上 作出 正确 的 标注 (图 431) 
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3) 已 知 螺纹 牙 型 侧面 (工作 表面 ) 的 表 顶 面 的 平面 度 公差 为 0. 03 $5086 的 圆柱 度 公 其 为 0.01 
面 粗 糙 度 要 求 为 vs， 在 图 中 作出 正确 的 标注 
(图 432 、 图 433) 











图 435 
顶 面 对 底 面 的 平行 度 ф20Н7 轴线 对 底面 的 A HX B 面 的 垂直 度 公 差 为 0.05 
公差 为 0. 02 平行 度 公 差 为 0. 02 
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图 436 图 437 图 438 





475m6 轴线 对 ф50Н7 轴线 的 同 FE 20 两 侧面 的 对 称 平面 对 40 两 ”4$50h7 圆柱 面 对 $35h6 轴线 的 径 向 圆 跳 动 公差 
轴 度 公差 为 0.025; ф50Н7 轴线 ”侧面 的 对 称 度 公差 为 0. 06 为 0.02， 端 面 A 对 $35h6 轴线 的 轴 向 圆 跳 动 
对 右 端面 的 垂直 度 公 差 为 0.04 公差 为 0.04 











(3) 几何 公差 标注 
1) 根据 已 知 条 件 ， 用 几何 公差 代号 在 图 上 
作 标 注 (图 434 ~ El 441) 








2) 用 代号 将 下 列 要 求 标 注 在 
图 442 中 。 

D ф25Һ6 圆柱 面 对 2 个 $17k5 
公共 轴线 的 径 向 全 跳动 公差 
为 0. 025, 

©) 左 端 $17k5 轴线 对 右 端 
$17k5 轴线 的 同 轴 度 公差 为 0. 02。 














© 端面 A 对 $25h6 轴线 的 重 
直 度 公差 为 0. 04。 

(Ф HER 8Р9 对 $25h6 轴线 的 
对 称 度 公 差 为 0. 03。 

3) 解释 图 443 中 几何 公差 标 
注 的 含义 。 



































































































































4. 标准 件 代号 
根据 所 给 图 例 填写 下 表 各 项 内 容 


一 一 Ш 标准 代号 


“ҮС Ө 


























深 沟 球 轴承 














六 角 头 螺栓 
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五 、 读 零件 图 并 回答 问题 
1. 读 交 换 齿 轮轴 零件 图 并 回答 问题 (图 444) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 | HE E 

ee, 

(2) 该 零件 共用 了 个 图 形 来 表达 ， 主 视 

图 中 共有 处 作 了 ， 并 采用 了 

画 法 ， 另 两 个 图 形 的 名 称 是 
(3) 在 轴 的 右 端 有 一 个 孔 ， 其 大 径 是 
， 螺 孔 深度 是 
(4) 在 轴 的 左 端 有 一 个 键 槽 ， 其 长 度 是 
， 宽 度 是 ， 深 度 是 ， 定 位 
尺寸 是 ， 键 槽 两 侧面 的 表面 粗糙 度 要 求 


是 















































(5) 尺寸 $25 + 0. 0065 的 公称 尺寸 是 
上 极限 尺寸 是 ， 下 极限 尺寸 是 ‚ Z 
差 值 是 Š 
(6) 图 中 未 注 倒 角 的 尺寸 是 , KERE 
粗糙 度 符号 的 表面 ,其 表面 粗糙 度 值 为 Ra 
Bm. 
(7) 图 中 框 格 |/ [0.01 ABER KM ER ДЕ 
， 基 准 要 素 是 和 的 公共 轴 
线 ， 几 何 公 差 项 目 是 ， 公 差 值 是 ls 















































$25+0.0065 


+0,04 
60 


技术 要 求 
未 注 倒 角 为 C1。 




















VA, 





ЖАЛЫН 














TL-01 





2. 读 主 轴 零 件 图 并 回答 问题 (图 445) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 属 于 
类 零件 ， 该 图 采用 的 比例 为 
属于 比例 。 
(2) 该 零件 共用 了 个 图 形 表达 ， 
其 中 主 视 图 采用 了 ，B 一 B 为 
АСНОВЕ КЕРА  . 


























， 深 度 是 


(4) 轴 上 沉 孔 的 定形 尺寸 是 : 
MR TE ， 表 面 粗 糙 度 要 习 
是 E 

(5) #H E p40h6 ( -0.016 ) 的 公称 尺寸 是 
o o’, 上 极限 偏差 是 OO 
差 是 ,上 极限 尺寸 是 
ERTE , KER 

(6) 图 中 尺 直 2 x 1.5 ER 

， 其 宽度 为 
为 
(7) 解释 M16 -6g 的 含义 ， 其 中 M 表示 
16 表示 ‚А E X 
‚ 6g 表示 

(8) f FE HE #% L oo25| 4 Ay @ 
“了 ”表示 , 0.025 表示 
表示 













































































‘Yo8x90° _M6-—7H 














/ 











7H 



































Zr 
> 


640h6(C8ol6) 

















技术 要 求 





RERA 











Clo 


Ra ENS) 





























3. BERI EAP EIA PI (图 446) 

(1) 阀 芯 的 主 视图 中 作 了 一 个 ， 表 达 ë 

(2) 4 一 4 断面 主要 表达 。 男 一 个 移出 断面 
主要 表达 形状 。 

(3) 图 中 的 符号 C1:7 表示 ，M20 - 8g 表示 








о 


(4) 图 中 有 处 倒 角 ， 倒 角 尺 寸 为 Š 

(5) 图 中 局 所 指 的 交叉 粗 实 线 称 为 ” ,名 所 指 的 交叉 
细 实 线 表示 

(6) 图 中 168 属 RT, QERF RF, 
45 属于 尺寸 ，135° 属 于 尺寸 。 






































VA, 





技术 要 求 
LEAL. 
2. 术 注 倒 角 C2.5。 
ZCuSnSPbSZn5 
重量 
比例 1:1 




















4. DRE AE PEI (图 447) 
(1) mt AF P UA EE 0924 РК] 
是 š 和 o 
(2) fm > F Pr AOR A BY ШИ A= 
， 说 明 实物 是 图 形 的 fo 
(3) 组 成 偏心 轴 的 基本 形体 是 个 
体 ， 它 们 的 定形 尺寸 分 别 是 






































(4) 图 中 62028 0 外 圆 最 大 可 以 加 工 到 
， 最 小 可 以 加 工 成 。 该 圆 的 
表面 粗糙 度 要 求 是 I 
(5) 图 中 4122096 FL W E (У МА У 
是 a 


(6) $2879 og 圆柱 体 与 主轴 线 的 偏心 距 























E 
XE 











(7) 偏心 轴 中 $38 外 圆 的 表面 粗糙 度 要 求 
为 ， 而 注 有 38792 BARBED 30 处 的 
外 圆 表面 粗糙 度 要 求 为 š 








术 注 倒 角 C1。 









































5. 读 花 键 套 零件 图 并 回答 问题 (Al 448) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 材 料 是 
， 比 例 是 | 
(2) 该 零件 共用 了 个 图 形 来 表 
达 ， 其 中 主 视图 采用 了 ， 右 边 的 图 形 PER BE 254 р= 6297 
名 称 是 ， 下 边 的 图 形 名 称 是 | лт | 
(3) EEE LAAT HEAD, HKEE TT STILL 
定位 尺寸 是 ， 键 的 两 侧面 的 表面 粗糙 ك‎ 
度 要 求 是 Ё 
(4) 花 键 套 上 的 花 键 一 共有 
大 径 尺 寸 是 ， 小 径 尽 寸 是 
键 宽 尺 寸 是 ， 键 长 尺寸 是 ， 




































































Д 


WUR OK mW E WR I ， 齿 侧 的 表 Ат 
面 粗糙 度 要 求 是 4 
(5) 尺寸 3 x2 表示 的 结构 是 Е: A 
(6) RF M28 x 1.5 - 6g 'F, M 表示 we 


2222212828 是 Rif, 15 是 ше. 
RRA, 6g 2 5 
(7) MEM Oo [RR ES жЕ. 





技术 要 求 




















2. 热处理 : 调 质 225~255HBW。 


， 基 准 要 素 是 ‚ MEAZ 
， 公 差 值 是 š 
(8) 主 视图 左上 方 尺寸 42 表示 ë 
(9) 花 键 套 的 其 他 技术 要 求 还 有 


о 





























6. 读 轴 套 零件 图 并 回答 问题 (图 449) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 材 料 是 
Мя, BF 
比例 。 
(2) 该 零件 共用 了 个 图 形 来 表 
XA, 其 中 主 视 图 作 了 
Al, B—B 是 
， 还 有 一 个 是 7 
(3) 在 主 视图 中 ， 左 边 两 条 虚线 的 距离 是 
， 与 两 条 虚线 右边 相连 圆 的 直径 是 
。 中 间 正 方形 的 边 长 是 o Ж 
间 长 为 40 的 圆柱 孔 的 直径 是 
(4) 该 零件 长 度 方 向 的 尺寸 基准 是 
,宽度 和 高 度 方 向 的 尺 才 基准 
是 
(5) 主 视 图 中 ，227 和 142 + 上 0.1 属于 
尺寸 , 40 和 49 属于 Ry; © 
所 指 的 曲线 是 与 的 相 贯 线 ， 
@ 所 指 的 曲线 是 与 的 相 贯 线 。 
(6) RT $132 20.2 的 上 极限 尺寸 是 
， 下 极限 尺寸 是 /A 























(7) 轴 套 零件 上 表面 粗糙 度 值 要求 最 小 的 
,最 大 的 是 o 

Oko) K FR: 圆柱 的 

对 圆柱 孔 轴 线 的 ” 公 























&95h6(-0.02) 





























x 
——— 





























SSA EST 
ER RSS 


a 
| 




















STE FBI f C20 



































7. 读 压 紧 盖 零件 图 并 回答 问题 (图 450) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 材 料 是 ， 比 
， 属 于 比例 。 

(2) 该 零件 的 外 形 轮廓 线 由 段 圆 弧 连接 而 成 ， 
其 已 知 圆 弧 的 半径 是 ， 定 位 尺寸 是 圆周 的 
六 等 分 ， 其 连接 圆 弧 的 半径 是 5 

(3) 尺寸 6 x$14 表示 有 TE 











(4) АУ 6115 .9 y 的 公称 尺寸 是 ， 上 极限 尺 

， 下 极限 尺寸 是 ， 公 差 值 

(5) 该 零件 上 有 MAA, 其 倒 角 尺寸 
(6) 该 零件 表面 粗糙 度 值 要 求 最 小 的 是 ， 最 

大 的 是 ， 外 形 轮 廓 表面 的 表面 粗糙 度 代号 


E 
JE о 


(7) 该 零件 的 总 体 尺 寸 是: К, MAH 


























ZG270—500 





AH 

















比例 | 1:3 














8. 读 法 兰 盘 零件 图 并 回答 问题 (图 451) 
(1) 法 兰 盘 的 材料 是 ， 图 样 的 比例 是 
， 属 于 比例 。 
(2) 法 兰 盘 共用 了 个 图 形 来 表达 ，4 一 4 为 
的 剖 视 图 。 该 图 下 方 标 有 1:1 的 图 形 为 
图 ， 它 主要 是 表达 的 结构 。 

(3) 图 中 外 圆 p70 及 的 上 极限 尺寸 为 ， 下 
极限 尺寸 为 , ABE 。 该 外 圆 的 表面 粗糙 
度 要 求 是 Š 

(4) 图 中 M6 的 含义 是 




































































‚ М6 的 定位 尺寸 是 o 





(5) 解释 图 中 尺寸 “4 хфтифі2т6” WM: 





(6) $4210”' 和 孔 的 表面 粗糙 度 要 求 是 ， 该 孔 





端的 倒 角 尺寸 是 o 
(7) 解释 图 中 几何 公差 @ 的 含义 : 























о 













































































4хф7 


°` 6 











Zn 


未 注 倒 角 C1。 
































9. 读 丝 杆 支 座 零件 图 并 回答 问题 (图 452) 

(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 比 例 是 ， 材 
， 其 中 HT 表示 ，200 表示 Š 

(2) 该 零件 用 了 个 基本 视图 来 表达 ， 其 中 4 一 


AR 





的 图 。 





JE 
(3) 尺寸 2 x 66.5 表示 有 个 公称 尺寸 是 


的 孔 ， 其 定位 尺寸 是 o 
(4) 图 中 有 3 个 柱 形 沉 孔 ， 其 沉 孔 直径 是 j 





о 











WER; 小 也 直径 是 。 ,其 定位 尺寸 
= 
IE 


(5) RT ф65°09 ДК ЗР ‚ КАШ К. 
， 下 极限 尺寸 是 ， 上 极限 偏差 是 
， 下 极限 偏差 是 ， 公 差 值 是 o 
(6) 该 零件 加 工 表面 粗糙 度 值 要 求 最 小 的 是 





最 大 的 





(7) 图 中 框 格 
准 要 素 是 


ea >; 














， 其 他 表面 的 表面 粗糙 度 代号 











$0.01 | в | 表示 被 测 要 素 是 











‚Хай H ж 








` 























AN УЛЛУ 


¡NN 


























Y Y) 


BLA o 


HT200 








Bat 




















比例 








10. 读 卡 盘 零 件 图 并 回答 问题 (图 453) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 材 料 是 
， 比 例 是 I 
(2) 该 零件 共用 了 个 基本 视图 ， 其 中 主 
视图 采用 了 ， 目 的 是 表达 0.03 [4 
(3) 该 零件 中 有 一 个 越 程 槽 ， 其 定形 尺寸 是 a 
， 定 位 尺寸 是 Š 
(4) 主 视图 中 人 所 指 的 表面 是 面 。 
(5) 尺寸 $28 10-038 的 公称 尺寸 是 ;BE 
极限 尺寸 是 ， 下 极限 尺寸 是 , KË 
H 


IE 
















































































(6) K Ф487 (005) P, 648 是 , 


h E ‚7 Ж ，0 是 








-0. 025 是 ‚ RER 6 1 pra 


(7) 尺寸 2x M6 -7H +, 2 表示 
表示 „6# THE Ä ا‎ 
， 螺 距 是 ， 旋 向 是 
定位 尺寸 是 a 
(8) 该 零件 长 度 方向 的 尺寸 基准 是 ， 
度 方 向 和 高 度 方向 的 尺寸 基准 是 o Ra 12.5 
— 2 
45 








&48h7 3.025) 





















































(9) ÉE FF HE HS Osola елу BE WJ E XE Жол 
y A o 
‚ E BAe , Až HÆ 2. 术 注 倒 角 C1。 i Е 
公差 值 是 me 
e р А 比例 | 1:1 
(10) 该 零件 的 热处理 要 求 是 © 
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11. 读 拨 又 零件 图 并 回答 问题 (E 454) 

(1) 拨 又 零件 共用 了 个 图 形 来 表达 形体 结构 ， 
其 中 4 一 4 为 图 ，B 向 旋转 为 图 。 

(2) 图 中 的 细 双 点 画 线 表示 画 法 。 

(3) 94 圆 孔 的 定位 尺寸 是 ， 该 和 孔 的 表面 粗粮 
度 要 求 为 o 

(4) 肋 板 的 厚度 为 ， 其 表面 粗糙 度 代号 
为 o 

(5) 9187 LL ЕЛЕН J Ж ‚ FARBEN 
TA , BEN o 

(6) 图 中 有 HEA, RTA o 














[Za 












































12. 读 支架 零件 图 并 回答 问题 (图 
455) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 , E 
例 是 ， 材 料 是 ， 其 中 
HT 表示 ，200 表示 
(2) 该 零件 共用 了 个 图 形 
来 表达 ， 主 视图 中 有 处 作 了 
剖 视 ; 4 向 旋转 是 Bl; 
还 有 一 个 是 图 。 
(3) 尺寸 $25H9 |, $25 是 
ХУ, Н 表示 ‚9% 
Ж , H9 表示 a 
(4) 尺寸 M6 -7H 中 ，M 表示 
,6 表示  _ 尺 
<, 7Н 表示 E 
(5) 支架 上 C1 的 倒 角 有 
wh, 表面 粗糙 度 要 求 为 VY” 的 表面 有 


+, RES R 











7R 





(6) 在 移出 断面 图 上 ,尺寸 30 是 
方向 上 的 尺寸 ，28 是 
方向 上 的 尺寸 。 
(7) 支架 左 侧 圆 简 的 定形 尺寸 为 
， 文 架 右 侧 斜 板 的 定 
位 尺寸 是 š 
































技术 要 求 
$40H7 与 其 相关 的 零件 同时 加 工 。 








HT200 








аш 

















比例 | 1:1.5 








13. 读 托 架 零 件 图 并 回答 问题 (一 ) (图 456) 
(1) 该 零件 共用 了 个 图 形 来 表达 ， 
主 视图 中 有 处 作 了 ‚ АГ JÉ 
板 的 截面 采用 了 ，B 向 是 
(2) Fr 形 板 截面 的 定形 尺寸 是 в 
(3) 仿 视 图 中 有 两 个 腰 形 孔 ， 其 定形 尺寸 是 
_— O, ЖУМУ 
(4) 托 架 零件 中 ， 长 度 方向 的 尺寸 基准 是 
， 宽 度 方向 的 尺寸 基准 是 ” ， 高 度 
方向 的 尺寸 基准 是 8 
(5) 尺寸 2 x M8 -7H Y, 2 表示 
M 表示 ‚ 8 表示 
, TH 表示 
位 尺寸 是 
(6) 主 视图 中 尺寸 R40 是 
RY, (14) Ж 尺寸 。 
(7) 尺寸 $35H8 (44) F, p35 
‚ 8 是 
+0. 039 是 


是 

















(8) EI ЖЕ Ж [роон 
_и\ ERKE, 
O AEE 


















































技术 要 求 





1. 未 注 圆 角 R3~~R5。 
2. BEA AEA TEL. PPR, 

















缩 孔 等 缺陷 。 





























14. RRR A ( 8] 457) ‚ OF ‚ ME o 

(1) 主 视图 为 图 。 在 主 视图 中 还 有 一 (5) 根据 图 中 4、B 两 点 的 正面 投影 a, b, EAIRT IRh 
个 图 ， 它 主要 表达 形状 。 它们 的 投影 "和 b" 

(2) 左 视图 中 四 所 指 两 个 圆 的 直径 分 别 是 o (6) 在 图 中 指定 位 置 补 画 4 一 4 断面 图 (大 小 从 图 中 量 取 ) 。 

(3) 零件 上 共有 个 螺纹 孔 ， 其 代号 分 别 是 а (7) 解释 几何 公差 |0.01C 的 含义 : o 

(4) 图 中 加、 名、 外 所 指 三 个 面 的 表面 粗糙 度 代号 分 别 为 : 





















































人 $5 油 孔 


Ta 25 
ya 2 Ф8х90° 
Z 









































技术 要 求 
1. ЖЕ АЗ RS. 
2. REAC. 

































































15. 读 托 架 零 件 图 并 回答 问题 (二 ) (图 
458 ) 


(1) 主 视图 作 了 剖 视 图 ， 俯 视 
图 作 了 HMA, EM R ET 
剖 视 图 。D 向 为 图 。 

(2) 托 架 零件 上 共有 GRAL, 





们 的 定形 尺寸 是 


> 
Е 
是 


， 定 位 尺寸 








(3) 图 中 $75H7 (19%) 孔 的 上 极限 
: ， 下 极限 尺寸 是 














IE 


。 该 孔 的 表面 粗糙 度 要 求 





(4) 图 中 “4 xl13L24” 标 注 的 含义 








(5) 在 图 上 用 指引 线 标 出 长 、 宽 、 
个 方向 的 主要 尺寸 基准 。 


e 


Fr 


局 三 





(6) 已 知 零件 表面 上 4、B、C、D 点 的 
一 个 投影 a' 





、b'、c、d', 求 出 4、B、C、D 
各 点 的 侧面 投影 (作出 投射 线 )。 


(7) 在 图 上 指定 的 位 置 画 出 “C 一 C” 断 
面 图 。 





















































16. 读 轴 承 座 零件 图 并 回答 问题 (图 459) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 比 例 是 ， 属 
于 比例 ， 材 料 是 ， 其 中 HT 表示 
，200 表示 I 
(2) 该 零件 采用 了 个 基本 视图 ， 主 视图 中 
有 处 作 了 ， 信 视图 上 作 了 AA 
图 ， 是 为 了 表达 
В E Al, 
(3) 底板 上 两 个 方 孔 的 定形 尺寸 是 ， 其 定 
位 尺寸 是 6 
(4) AF E AR AY Л TF A 638H10, ЖР 638 是 
，H 表示 , 10 表示 ‚FB 
的 定位 尺寸 是 Š 
(5) RF 45H10 (+21) 中 ,公称 尺寸 是 Я 
上 极限 偏差 是 ， 下 极限 偏差 是 ， 上 极限 
尺寸 是 ， 下 极限 尺寸 是 ‚ BÉ 


а. 
IE ° 


(6) ф38Н10 内 表面 粗糙 度 要 求 是 ‚ 45H10 
两 侧面 表面 粗糙 度 要 求 是 o CEWT RET, 
的 表面 粗糙 度 值 要 求 更 小 些 。 
(7) 尺寸 2 x M6 -8H 中 ，2 表示 ，M 表示 
Cc ORR, HE, 8H 表示 
， 旋 向 是 Š 













































































B 


1. 零件 需 经 时 效 处 理 。 
2. ATE AAAS ~ А5. 























17. 读 中 心 架 盖 零件 图 并 回答 问题 (图 


460) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 ， 比 例 是 
属于 E Bl, МЖ E 
‚Ж HT 表示 ‚150 E 
示 à 
(2) 该 零件 共用 了 个 图 形 来 表 
达 , 在 左 视 图 中 共有 处 作 了 
， 并 用 了 一 个 表达 截面 


























形状 。 
(3) AMA PEA A 的 图 线 为 
线 ，(D 所 指 的 两 线 距离 为 , Q PH TR 21. 
段 为 面 与 面 的 线 。 
(4) 主 视图 中 两 个 螺纹 孔 的 定形 尺寸 是 
， 定 位 尺寸 是 ， 两 螺纹 孔 中 
心 距 是 o 
(5) 俯视 图 中 间 的 两 个 同心 圆 的 直径 是 
和 ， 圆 中 的 四 条 细 虚 线 是 
的 投影 。 
(6) 在 移出 断面 图 中 ， 该 断面 的 总 宽 是 
‚ARE o 
(7) 该 零件 上 表面 粗糙 度 值 要 求 最 小 的 是 
， 最 大 的 是 o 
(8) 该 零件 的 总 体 尺 寸 是 o 
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18. BEAR IK >= fk E [п] Ай 
(图 461) 

(1) 泵 体 共 用 了 个 图 
形 表 达 ， 主 视图 作 了 їй, 
左 视 图 上 有 处 作 了 
HM, AA 称 为 Al, K 向 
称 为 图 。 

(2) 泵 体 长 方形 底板 的 定形 尺 
寸 是 ， 底 板 上 两 沉 
和 孔 的 定位 尺寸 是 

(3) 左 视 图 中 最 大 粗 实 线 圆 的 
直径 是 ， 与 其 同心 的 最 小 粗 
实 线 圆 的 直径 是 о КОТА 
中 三 个 同心 粗 实 线 圆 的 直径 分 别 是 

















(4) 泵 体 上 共有 大 小 不 同 的 螺 
纹 孔 个 ,它们 的 螺纹 标注 分 
别 是 





(5) 解释 $60H7 的 含义 А 
(6) 解释 G1/8 的 含义 а 
(7) 解释 符号 Loola 的 含义 























(8) 61547 内 孔 表面 的 表面 粗 
Ru BE BER JE ; 638 外 圆 表面 
的 表面 粗糙 度 代 号 是 Š 
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19. 读 减 速 器 箱 体 零件 图 并 回答 问题 (图 462) 
(1) 减速 器 箱 体 零件 共用 了 个 基本 视图 
来 表达 ， 其 中 主 视图 和 左 视图 均 采 用 了 Š 
(2) WERE, RTA 452 0 的 内 孔 有 
个 ， 其 公称 尺寸 是 ， 上 极限 偏差 是 
， 下 极限 偏差 是 ， 上 极限 尺寸 是 
， 下 极限 尺寸 是 ， 公 差 是 А 
内 孔 的 表面 粗糙 度 要求 是 a 
(3) 该 零件 上 尺寸 为 M6 的 螺纹 孔 共 有 








+, 其 中 M 表示 ，6 RIR ， 因 为 是 


螺纹 ， 所 以 螺 距 没有 标注 出 来 。 

(4) 分 析 主 视图 尺寸 ，$64 是 尺寸 ， 
Q52 +09 È RT, 676 E 尺寸 ，70 
是 Rf, 8752 R, 120 E 

尺寸 。 

(5) 该 零件 长 方形 底板 的 定形 尺寸 是 
底板 下 面 的 凹 槽 定形 尺寸 是 ， 底 板 上 有 

个 圆 孔 ， 其 定位 尺寸 是 

(6) 该 零件 长 度 方 向 的 尺寸 基准 是 

度 方向 的 尺寸 基准 是 ， 高 度 方向 的 尺寸 基准 


是 























(7) 该 零件 的 材料 是 ‚ EM mE 
处 理 ， 加 工 完毕 后 内 壁 需 涂 涂料 ， 
未 注 铸 造 圆 角 为 ， 示 注 倒 角 为 o 
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技术 要 求 
1. 铸件 经 时 效 处 理 。 
2. 内 壁 涂 耐 汕 涂料 。 
3. RIERA. 
4. RCL. 
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20. 读 蜗 轮 箱 体 零 件 图 并 回答 问 
АЙ ( 463) 
(1) 该 零件 的 名 称 是 


使 用 的 材料 是 


是 





选用 的 比例 
属于 比例 。 


(2) 该 零件 共 НТ 个 图 


形 表达 ， 其 中 


俯视 图 采用 了 


和 


主 视图 采用 了 , 
， 左 视图 采用 了 
‚ DIE 








(3) 该 零件 上 共有 
纹 孔 ， 它 们 的 标注 分 别 是 


= 


$132H8(+0.063) 


w 








4xM10-7H J 18 
HLF 24 





>] 














(4) 蜗轮 


> 


(5) 蜗轮 箱 
体 ， 其 定形 尺寸 为 ， 四 角 下 
部 有 出台 其 定形 尺寸 是 


箱 体 上 要 求 最 高 的 表面 
它们 的 表面 粗糙 度 值 





的 底部 形状 是 





(6) Rot 132H8 oP) en 


6132 & 


RR, 
是 ， 其 公差 是 
4 хф13.5 


(7) 解释 


‚ Н ‚ 8 Ж 
+0.063 是 ‚0 








的 含 义 是 o 








被 测 要 素 是 


624 لا 
图 中 框 格 [LBo.025[4| 表 示 的‏ )8( 


， 基 准 要 素 是 


, EMA 2 


120 











91+ 0.011 
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4xM8-7HT15 
#718 





$18H70'9.018) 


= — 
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技术 要 求 




















: 注 圆 角 R2~R4。 
ASAE AD Pb HRS 


气孔 、 裂 纹 等 缺陷 。 








蜗轮 箱 体 
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六 、 读 装配 图 并 回答 问题 (A 464 ~ 图 473) 

1. 读 折 角 阀 装配 图 并 回答 问题 (图 464) 

(1) HANA 个 零件 组 成 ， 其 中 标准 件 
有 个 。 

(2) 折 角 阀 的 主 视图 采用 了 画 
法 ， 其 中 扳手 〈 件 5) 采用 了 M, 

(3) 俯视 图 中 的 细 双 点 画 线 是 一 种 画 法 ， 
表示 Š 

(4) 图 中 的 BB 是 图 ， 主 要 























表达 





(5) C 向 是 图 ， 表 示 b 

件 2C 向 图 形 中 的 两 个 小 圆 孔 结构 的 作用 是 ə 
(6) BE (F2) GE ( 件 1) 是 联 

fe, WF (F5) ERE (fF 4) 是 联接 。 


(т) 解释 o18 Sige x, 























(8) 图 中 G1⁄2 是 Rw, 42 是 


H8 p 
ae 





RT, 205 # RF, $18 
尺寸 。 





























件 4 阀 攻 与 件 1 阀 座 的 锥 面 须 配合 研磨 。 














HT200 





ZCuSn5Pb5Zn5 





Q235 





Q235 





HT200 
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2. 读 螺 旋 千 斤 顶 装配 图 并 回答 问题 (图 465) 
(1) 该 装配 体 的 名 称 叫 ， 共 由 种 
零件 组 成 。 其 表达 方法 是 : 主 视图 中 采用 了 
和 ， 俯 视图 采用 了 ， 另 外 还 有 一 个 
图 和 一 个 图 。 
(2) 主 视图 上 方 的 细 双 点 画 线 是 画 法 ， 
件 6 横 杠 采用 了 mk, 
(3) 图 中 尺寸 225 和 275 
千斤 顶 的 高 度 行程 是 
寸 , 其 中 $65 是 KRY, H9 表 示 
表示 ， 属 于 基 制 的 配合 。 
(4) 件 2 螺 套 与 件 3 螺杆 为 联接 ， 螺 纹 
牙 型 为 ， 其 作用 是 将 螺杆 的 运动 转 
变 为 运动 。 
(5) 螺旋 千斤 顶 的 顶 举重 力 是 ， 与 件 7 
螺钉 旋 合 的 螺 孔 在 时 加 工 。 
(6) 简 述 螺旋 千斤 顶 的 工作 原理 : 





































































































1. 本 产品 的 顶 举 高 度 50mm， 顶 举重 力 为 10000N。 
2. AG EE E EAS 2540. пото 
З. 螺钉 ( 什 7) 的 螺钉 孔 在 装配 时 加 工 。 























(7) 拆 画 1 号 件 底座 的 零件 图 。 
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GB/T 73—1985 | HEJMI2x16 
EAT. 





GB/T 73—1985 | 螺 和 M12 x14 





DEN 





Я150х8 螺杆 
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3. 读 管 钳 装配 图 并 回答 问题 (图 466) 


(1) 该 装配 体 的 名 称 是 


， 由 种 





共 个 零件 组 成 。 


(2) 该 装配 体 的 主 视 图 中 有 处 作 了 


， 俯 视图 采用 了 


， 左 视图 采用 了 


和 ; 件 4 手柄 杆 采 用 了 im 





法 ， 另 外 还 有 一 个 o 





(3) 当 扳 动 件 4 手柄 杆 使 件 2 螺杆 转动 时 ， 件 6 
滑 块 将 作 运动 ， 其 升降 范围 是 mm, 


(4) 件 2 螺杆 与 件 6 滑 块 














属于 联接 ， 件 


2 螺杆 和 件 1 钳 座 属于 联接 ， 件 4 手柄 杆 和 件 
3 BEREF 








和 件 的 





(5) 尺寸 50 в 


RY, RFE 


制 的 





该 管 钳 所 夹 管子 的 最 大 外 圆 直径 是 
(6) 管 错 的 总 体 尺 寸 是 ;长 
高 ， 安 装 尺 十 是 я 


(7) BOCK fF 6 滑 块 ， 必 须 先 取出 | 











旋 出 ， 滑 块 便 可 取出 。 





































































































4. 读 钻 模 装配 图 并 回答 问题 (图 467) 
(1) 钻 模 由 种 共 个 零件 组 成 ， 5 MIO-6H/6h 
其 中 标准 件 有 种 。 
(2) BARH T 个 图 形 表达 ， 其 中 主 视 A 
图 采用 了 和 , EMA RA rS osx 

















了 Š | 
ор H7 И тту 
(3) 件 2 钻 模 板 上 有 个 $10 CREA HR | RE Z!!! 
套 孔 ， 其 孔 的 定位 尺 才 是 о ЕЗ 外 套 的 材料 
是 ， 主 要 作用 是 Я 
š 。 图 中 细 双 点 画 线 表 示 OOo 
件 ， 属 于 mA, 
(4) 件 1 底座 上 有 ЛАО, ЯЕ 
， 底 座 与 被 加 工件 的 定位 尺寸 是 ° 
(5) HABER Bu E nah, BOM TES hi 
个 直径 为 的 孔 。 
(6) 尺寸 26 -4 是 件 和 件 零件 
的 Ry, 它们 属于 制 的 配 
A, 其 中 H7 表示 的 公差 带 代 号 ，n6 表示 
的 公差 带 代号 。 
(7) 该 钻 模 的 总 体 尺 寸 为 
(8) 被 加 工件 上 的 孔 销 完 后 ， 应 先 旋 开 件 
， 再 取 下 件 和 件 ， 被 加 工 
件 便 可 拿 出 。 
(9) 拆 画 2 号 件 销 模 板 零件 图 。 
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5. Ж ee Ac AIF PE N (图 468) 
(1) 该 装配 体 共用 了 个 图 形 来 表 
达 ， 主 视图 中 采用 了 ， 其 他 图 形 的 名 
别 是 和 5 
(2) 4 一 4 剖 切 到 的 零件 为 件 和 件 
， 其 中 外 形 为 正六 边 形 的 零件 名 称 








(3) ABE в, ЖИ 处 采 
用 了 橡胶 密封 垫圈 ,它们 的 序号 分 别 

(4) 件 4 联接 套 的 外 形 为 ， 内 部 
为 孔 ， 它 将 件 和 件 
联接 在 一 起 。 

(5) 尺寸 M10 x 1 - 7H/6g 中 ，M 表示 

，10 表 示 ,1 表示 

7H 表示 , бе 
表示 

(6) 简 述 气 阀 的 工作 原理 : 


























a YA 


bi. 

Й, 
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Z mm 
< N 































































































б. 读 滑动 轴承 装配 图 并 回答 问题 
(图 469) 

(1) 请 动 轴承 装配 图 的 主 视图 表达 
了 及 零件 间 的 装 
配 关系 。 

(2) Æ Š W W EIRE RT 








的 配合 关系 及 的 
配合 。 

(3) 俯视 图 表达 了 Š 

(4) 轴 衬 凸 缘 内 侧 与 轴承 关 、 座 凸 
台 端 面 的 配合 67. 2H9/ 属于 制 

配合 。 

(5) 轴 衬 外 圆 与 轴承 盖 、 座 孔 的 配 

Ф $60H8/k7 属于 制 









































配合 。 

(6) 1 号 件 轴承 座 与 3 号 件 轴承 盖 目 
口 的 配合 90H9/f9 属于 制 

配合 。 

(7) HWRE E, HARE 
的 顺序 是 

(8) 轴 衬 的 材料 是 

(9) 轴承 盖 、 座 材料 是 




















(10) 4 号 件 上 轴 衬 与 轴承 盖 上 ? 
的 配合 是 ， 属 于 配合 。 














技术 要 求 
1. 上 下 轴 衬 与 轴承 座 及 轴承 盖 之 间 应 保证 接触 尺 好 。 
2. 轴 衬 最 人 压力 P<27.4MPa。 
3. ЖИЫ БИШ КЕ ЖЛЕ v<8m/s。 
4. 轴承 温度 低 丁 120°C。 






























































7. 读 齿 轮 泵 装配 图 并 回答 问题 (图 470) 

(1) ARA 种 共 个 零件 组 
成 ， 其 中 有 种 共 个 标准 件 ， 标 准 
件 的 名 称 规格 是 














(2) 齿轮 泵 共用 了 个 图 形 来 表达 ， 
其 中 主 视图 作 了 和 ， 左 视图 
AAT а, 

(3) 装配 图 中 ， Rot 016 17 E R 


ызы eee 
Ro, RTF 28.76 +0.02 E 
RT, ee RA 


(4) Rot p16 E Th, 16 是 OOOO ，H7 


，h6 是 ,它们 属于 
制 的 配合 。 
(5) 件 5 垫 片 的 材料 是 ， 件 8 密封 
圈 的 材料 是 ， 它 们 在 油泵 中 起 
作用 。 件 5 从 动 齿轮 中 间 有 上 、 下 两 个 小 通 孔 ， 
起 作用 。 
(6) 尺寸 G3/8 中 的 G 表示 ‚ 3/8 


























表示 


(7) 件 1 左 端 盖 与 件 6 RAET 
联接 。 
(8) 拆 画 3 号 件 传动 齿轮 轴 零 件 图 。 


(ЖЕ? 


XX 


SY 





28.76+0.02 











2 AT FEF A HY eR ET SY Has TAT ЗГАД Е. 


技术 要 求 
1. 齿 轮 安 装 后 ， 应 转动 灵活 。 




















销 5m6x18 





传动 齿轮 铀 





GB/T 70.1-2000 


螺钉 M6 x16 


HREM 














ERIR 
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ERE 
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HT200 
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H1200 
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8. 读 机 用 虎 错 装配 图 并 回答 问题 (图 471) 
(1) 该 装配 体 的 名 称 是 ， 由 种 共 
个 零件 组 成 ， 其 中 有 种 共 个 标准 件 。 
(2) 该 装配 体 共用 了 个 图 形 来 表达 ， 其 中 主 视 图 作 
了 ， 俯 视图 作 了 ， 左 视图 作 了 和 
‚ AMA ， 另 外 还 有 一 个 
(3) 按 装配 图 的 尺寸 分 类 ， 尺 十 0 ~70 属于 Roy, 


尺寸 114 属于 Rot, 尺寸 620 RT RT, R 
RT, 











xf 205, 59, 140 属于 


(4) 尺寸 622 el 和 件 的 


F, 其 中 $22 ж 
а 








o= o Ка, НЕ 是 ‚ 18 
是 ， 它 们 属于 制 的 配合 。 

(5) FES 螺母 与 件 6 螺钉 为 联接 ， 件 5 螺母 与 件 7 W 
杆 为 联接 , ЕЗ 钳 口 板 与 件 2 钳 身 为 联接 。 

(6) 件 7 螺杆 旋转 时 ， 件 5 螺母 作 运动 ， 其 作用 








是 





(7) 欲 拆 下 件 7 螺杆 ， 必 须 先 旋 下 件 ， 
， 再 旋 出 件 ， 才 能 拿 出 螺杆 。 





9. 读 卡 爪 装配 图 并 回答 问题 (图 472) 

(1) 卡 爪 装配 体 共 用 了 个 图 形 来 表达 ， 其 中 主 视 图 
采用 了 和 ， 左 视图 中 有 处 作 了 
，B 一 B 是 , C 向 和 DD 向 都 是 I 

(2) 主 视 图 左边 的 细 双 点 画 线 是 一 种 画 法 ， 件 8C m 
采用 了 画 法 ,俯视 图 中 6 个 螺钉 只 画 出 一 个 ， 属 
于 mA, 

(3) 该 装配 体 有 种 共 
准 件 有 种 ， 共 个 零件 。 

(4) 件 1 卡 爪 与 件 2 螺杆 是 联接 , 件 4 后 压板 、 件 5 
前 压板 与 件 8 夹具 体 由 联接 ， 件 6 执 铁 在 件 8 夹具 体 中 由 

固定 。 

(5) 该 装配 体 的 总 体 尺寸 为 
154 尺寸 表示 零件 的 行程 是 Š 

(6) 尺寸 Tr16 x4LH -7H/7e FF, Tr 表示 , 16 表示 

‚4 表示 , LH 表示 , 7H 表示 
, Te 表示 o 
(7) ЖУЛКА TIERE: 


о 











个 零件 组 成 ， 其 中 标 





， 其 中 114 ~ 
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7 Bl. 
114-154 技术 要 求 


1. 装配 好 后 ， 用 手 
转动 螺杆 ， 应 转 
MRI; 

2. RR LEN, К 
Л SBR AE AE r 
长 度 不 得 小 于 40。 





















































10. EA A FA 
(8 473) 
(1) 该 装配 体 的 名 称 是 
它 由 种 共 个 零件 组 成 ， 其 中 
有 种 共 个 标准 件 。 2 
(2) 该 装配 体 共用 了 个 图 形 来 a 2 IN А 
表达 ， 其 中 主 视图 作 了 ， 并 有 ler DA ~$ 4 
处 作 了 , 俯视 图 采用 了 ЕДА --, Tk 
画 法 ， 左 视图 除了 AA FALL F | 
外 ， 共 有 处 作 了 A 
(3) 该 装配 体 的 总 体 尺 十 为 : 
， 尺 寸 98 属于 J aF, JS 
SF 36 +0. 042 是 尺寸 , Rot 916 27 

















36+0.042 









































mon H 尺寸 ， 俯 视图 中 尺寸 
120、60 属于 尺寸 。 
(4) 件 9 蜗杆 与 件 10 蜗杆 轴 由 件 
联接 ， 件 5 蜗轮 与 件 4 蜗轮 轴 由 
件 联接 和 件 联接 , 件 1 
箱 体 与 件 11 盖 板 由 件 联接 。 
(5) 件 9 蜗杆 的 头 数 为 ， 模 数 
是 ， 件 5 蜗轮 有 齿 ， 模 数 是 
， 蜗 杆 副 的 传动 比 是 Š 
(6) 件 7 螺 塞 在 装配 体 中 起 
作用 ,， 件 3 油 杯 起 作用 。 序号 
(7) 简 述 蜗杆 减速 器 的 工作 原 А | REE 
Ж. P TZ-10 











EZ 
蜗杆 轴 

z=3, т=1.5 蜗杆 
GB/T 117—2000 销 3x28 





ele 
Ole 




















GB/T 71—1985 | 螺钉 M3x6 
2=34, т=1.5 




















JB/T 7940.4—1995 
GB/T 71—1985 








|o л | A ja je |х 














=|n] |=| =|+|=|=| =|= |= 


















































11. (tT ate Ac IF EA (8474) 
顶 拔 器 工作 原理 : Wika ЖОКЕ AL 
合 的 两 个 零件 。 工 作 时 ， 把 压 紧 垫 8 旋 至 轴 
端 ， 使 抓 子 7 色 住 轴 上 要 拆 御 的 轴承 或 套 ， 顺 
时 针 转 动 把 手 2， 使 压 紧 螺 杆 1 转动 ， 横 梁 5 
沿 压 紧 螺杆 1 上升， 通过 横梁 两 端的 销 轴 ， 带 
着 两 个 抓 子 7 上 升 ， 旋 至 将 零件 从 轴 上 拆 下 。 
读 项 拔 器 装配 图 并 回答 问题 ; 
(1) Ж л H 种 Ж 
个 零件 组 成 的 。 
(2) 主 视 图 采用 了 视 图 和 
训 视 图 ， 俯 视图 采用 了 Hl 
视图 。 
(3) 图 中 件 2 采用 了 
MIK o 
(4) 图 中 有 个 10 x60 的 销 ， 
中 10 表示 , 60 
IR 
































(5) 5ф14 表示 的 直径 尺寸 。 
(6) {F4 的 作用 是 


о 
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1. жу, PRESEA SSS OI o 
2. 顶 拔 器 起 升 上 时， 最 好 双 于 同时 旋转 手柄 ， 
使 项 拨 器 两 侧 对 称 受 力 。 
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答案 部 分 


、 填 空 题 


и 


ANE 


N 


. 实践 活动 对 象 


.五 AO, Al, 
. 粗 实 线 、 


HMA. 
ve 
8. 
9. 


10. 


放大 


11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 


A2,A3,A4 AF 识 图 方向 

细 实 线 、 波 浪 线 、 双 折线 、 细 虚线 、 粗 虚线 、 细 
粗 点 画 线 、 细 双 点 画 线 

粗 实 线 ” 细 虚线 ” 细 实 线 ” 细 点 画 线 ”1/2 

ШЖ ”实物 相应 要 素 ME 放大 缩小 

2:1 0.5mm 0.7mm 

图 样 中 机 件 要 素 的 线性 尺寸 ”实际 机 件 相应 要 素 线性 尺寸 


真实 大 小 ”尺寸 数值 ”大 小 ”准确 度 
字体 工整 、 笔 画 清楚 、 间 隔 均 匀 、 排 列 整齐 ”长 仿宋 
尺寸 界线 ”尺寸 线 ”尺寸 数字 

半径 HR BRAK 

最 后 完工 “毫米 

ЕУ ЖЛ ”中断 处 

一 直线 (RFE) A HA (或 平面 ) Z 
正 圆锥 底 圆 直径 IERIE [с> 一 致 
斜 度 1:10 锥 度 1:5 

已 知 线段 ”中 间 线 段 ” 连 接线 段 








一 致 





已 知 线段 ”中 间 线 段 


. 正 投影 面 正面 


连接 线段 
. 已 知 线段 
. 平行 
. 反映 实 长 ” 实 形 
. 反映 实 形 


中 间 线 段 
ER 视图 


连接 线段 





积聚 为 一 点 “积聚 ”小 于 原 长 ”类 似 


实 形 ”积聚 为 一 直线 段 ”积聚 小 于 原形 


ү 水 平 投影 面 水 平面 Н 侧 投影 


ШИШ wW 


26. 
27. 
28. 
. 投影 面 垂 直线 
30 
31 
32. 
33. 
34. 
35. 
36. 
37. 
38. 
39. 
40. 


长 对 正 ” 高 平 齐 
垂直 于 BA 
E FEF ge. As Hd 上、 下、 前 、 后 
PoR en 一 般 位 置 直线 


宽 相 等 








平行 
平行 
平行 


垂直 线 
EER 
HER 
EFT MEER 
平行 ”正平 线 
一 般 位 置 直线 ”小 于 实 长 

投影 面 平 行 面 ” 投 影 面 垂直 面 
垂直 投影 面 平行 面 ” 正 平面 
BOE HEHE EEA FET 
EE EFE 正面 

垂直 水 平面 KF 


水 平 投影 和 侧面 投影 
正面 投影 和 侧面 投影 
正面 投影 和 水 平 投影 
KFR MFA 





一 般 位 置 平面 
水 平面 ， 侧 平面 
ДЕ HT 





























43. ae 

44. ЖЖ 

45. 截 交 线 шй 

46. ЇЇ ИНЕ ЙДЕ A 
“ENE = ffl JÉ. 

47. RFE 立体 表面 KAR ”共有 点 

48. Em 切割 ”综合 

49. 定形 定位 ”总体 

50.75 EMA. RMA. EMA. AWE, MMA. EMA 

51. 向 视图 ARME 斜视 图 

52. 全 前 视图 FERMA ARA 

53. 方向 相同 ”间隔 相等 

54. 用 大 写字 母 标 出 剖 视 图 的 名 称 “ x - x” 在 相应 的 视图 
上 用 前 切 符号 (RHR) RR FEMME ”用 箭头 表示 投射 
方向 并 注 上 同样 的 字母 

55. 对 称 平面 

56. WE 移出 断面 ”重合 断面 

57. 画 在 视图 轮廓 之 外 ， 轮 廓 线 用 粗 实 线 绘制 
之 内 ， 轮 廓 线 用 细 实 线 绘制 

58. 一 组 图 形 ”完整 的 尺寸 技术 要 求 “” 标题 栏 

59. 形状 结构 ”尺寸 数字 

60. 正确、 完整、 清晰、 合理 

61. 起 始点 K. W. m 

62. HER AMA XX 箱 体 类 

63. 牙 型 、 公 称 直径 、 线 数 、 螺 距 和 导 程 、 旋 向 














1% 封闭 性 共有 性 
双 曲 线 加 直线 ”抛物 线 加 直线 

















画 在 视图 轮廓 





64. 
65. ЖЭШ хі шн FA 
66. HR MER MXR 
67. 普通 细 牙 螺纹 24mm 1.5mm 4 

68. 螺栓 联接 ” 螺 柱 联接 “螺钉 联接 

69. 轴 轴 上 的 传动 件 (如 齿轮 、 带 轮 等 ) 传递 转 矩 ”旋转 


大 径 或 螺 距 


70. 圆柱 齿轮 传动 ” 锥 齿轮 传动 ”蜗轮 蜗杆 传动 

71. ЇЙ RHA AFA 

72. 粗 实 线 ” 细 点 画 线 ” 细 实 线 ” 粗 实 线 

73. 支承 ”同心 轴承 ”推力 轴承 ”问心 推力 轴承 

74. 去 除 材料 ”不 去 除 材 料 

75. 相同 的 ”可 统一 标注 在 图 样 

76. 公差 公差 等 级 高 低 

77. HRE HAME 过渡 配 合 

78. 基 了 筷 制 配合 ” 基 轴 制 配合 

79. 一 组 图 形 ” 必 要 的 尺寸 ”技术 要 求 ” 零 件 序 号 、 
标题 栏 

80. VEIA (BAME FREE 

81. 规格 (性能) 尺寸 ”装配 尺寸 
他 重要 尺寸 

二 、 选 择 题 

1. (1) a 

(7) a 

(13) с 

(19) с 

(25) 4 








明细 栏 和 





简化 画 法 
安装 尺寸 ”外形 尺 寸 其 


(2) b 
(8) b 
(14) d 
(20) b 
(26) с 


(3) a 
(9) a 
(15) d 
(21) d 
(27) d 


(4) a 
(10) e 
(16) d 
(22) e 
(28) d 


(5) b (6) b 

(11) a (12) с 
(17) d (18) d 
(23) e (24) b 
(29) b (30) d 








lb 图 2a зс 4а 5с 图 图 7b 图 8a 三 、 作 图 题 

9h Alle Ella 图 12c 图 13c 图 15a 图 16d 1. 抄 画 平面 图 形 (HE) 
17d 18c 19¢ 20c 2. 点 的 投影 

21b 22d 23b 24a 26c (1) 

28b 29d 30a 32c 
36c 37d 40d 
42c 46d 
50d 54d 
58c 62d 
66b 70d 
4с 78Ь 
80b 图 84b 
88a 图 92b 
96 KK 图 100d 
102b 图 103b 

1054 图 106c 

108a 图 109c 图 110b  111с 
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23 
RAR 








ANNE 








¿| 115c КЁ 图 117e 
{119a É 图 121b 图 122b 
< 124c B 图 126c Ё 127a 图 128a 图 129c 











到 1324 图 图 134b 1354 

















X| 138c 
R] 140a 图 141d 图 142b 图 143a 
4 145d 图 146b 图 147b 








. 图 
га 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
图 
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ent” 
0 






































3. 线 、 面 投影 
(1) 
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de”) 





af‘) 





be’) 








ed’) 























d’ 





























ate”) р" 
Pen 
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end”) 
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AB 是 一 般 位 置 直线 
BC HEEB TEAR 
CD 是 水 平 线 
DE 是 正 垂 线 











7 
AB 是 水 平 线 
BC EAN 
CD 是 一 般 位 置 点 线 


DE 是 正平 


ABCD ERNE hi 

















d"(e”) 


PO + 
c(b) 
48 是 水 平 线 
ВСЕ REE Ж 183 答 图 184 答 图 185 ж ж 187 
wi a 5. 参考 立体 图 ， 补 全 三 视图 中 的 缺 线 
ABCD EEA HE 
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a”(e”) 














de) ”A4CDE 是 正平 

















| | Ши 
48B 是 侧 半 线 
BC 是 水 平 线 
CD 是 侧 垂 线 
DER ТЖ 
4BC 是 一 股 位 置 平面 
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答 图 196 
6. 根据 立体 图 画 三 视图 


二 一 
тг 


答 图 197 


答 图 198 





答 图 199 





ТГ 
KOA 


A 
ZE 206 








l ا‎ 2 R. NO R. 
Y 


答 图 203 





a: 
ali 
FE 
1 
Ñ 


ÆR] 202 答 图 204 
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bed) ШОШ ll 


ЖЕ 218 р 219 ЖЕ 220 答 图 221 答 图 222 


ZEN 7. 补 画 俯视 图 

















ER] 223 ER) 224 š Ж 226 


/ 
A 


答 图 228 ER] 230 ER] 231 答 图 232 
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TH = 


ER 234 答 图 235 答 图 236 











答 图 238 答 图 239 答 图 


























答 图 ÆR] 245 











答 图 El] 248 р 249 
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< 250 ж ~ < 
=) TE 25 IZ] 
答 TE 253 


Б Ша 


ж < 257 答 < 258 答 ~ 259 < = 
Fî FT PS S Ж 260 Аш 26 
=) > 
(5) TE 





Ly oy Е 


Ж 263 > 
AR] 264 ЖЩ 265 Ж 266 答 图 
Ж 267 答 图 268 




















ER & [© PER 
< TE 272 2 < < 
=) ` 2 
ы [=й =. 
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Go 





答 图 276 答 图 27 答 图 278 答 图 280 Ж 281 AE 282 答 图 283 
9. 补 画 主 视图 中 的 缺 线 












































Ж 












































答 图 管 图 Ж 





























答 图 294 

















= ¡El ! 
Wil BE 
SH of 








“Шы 20 
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WO We 


















































答 图 310 Ж 311 Ж 312 


Ll 





















































答 图 314 答 图 315 





1S1 


| 
V5 


£ | — 

















B 
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Ж 320 





绘制 轴 测 图 


11. 





























12. EME, N, EMA, RMF 13. 已 知 主 、 俯 视图 ， 补 画 左 、 右 视图 


HRE 左 视图 


答 图 。328 答 图 329 答 图 330 


14. 作 和 斜视 图 16. 参照 轴 测 图 ， 在 指定 位 置 作 局 部 视图 和 和 斜视 图 
1) 4 2) L (2) 
8 









































答 图 331 


15. fE A 向 局 部 视图 





ó 6) 


Ж 335 
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17. 补 画 剖 视图 中 的 缺 线 
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18. HEE RIM Р i ee 
y 
N 





(1) 
N 
Ñ 


























PS 
N 
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T -一 
1 3 
en 


E 

































































答 图 380 





20. EREA HHA 21. 第 三 角 画 法 
(1) 已 知 两 视图 ， 补 画 第 三 视图 
(1) 








HO) 
کت‎ =O 








答 图 387 














答 图 388 





22. ИМЕ, AE 

















РРР 
N A 
zen 
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Zu 
III 
—— 
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答 图 399 




















答 图 400 





四 、 尺 寸 标注 、 技 术 要 求 及 标准 件 代号 
1. 尺寸 标注 
(1) 














N 
N 








答 图 404 


答 图 407 ра 408 
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E 



































答 图 414 
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2. 螺纹 代号 标注 





























M24x1.5-S26g 
Tr26 x10(P5)—7e—L 

















ÆR] 421 答 图 422 答 图 424 








答 图 425 





3. 技术 要 求 
(1) 尺寸 公差 标注 








) 


0.020 
0.041 


$30f 7(_ 0 








答 图 427 
、 了 和 孔 是 基 孔 制 间 际 配合 








$20g6( 0050) 


BOTH 


620171) 
Ф30Һ8( *0.033) 








22/2 


N 





答 图 428 
轴 与 轴 套 孔 是 基 孔 制 间 际 配 合 
轴 套 与 泵 体 孔 是 基 轴 制 过 盘 配 合 











(2) 表面 粗糙 度 标 注 




















KA 
op 
== /Ra 12.5 ya) 




















M12x 1-7h 











几何 公差 标注 
(3) 
1) 








a 





























































































































































































































































































































一 ф20к6 或 线 的 直线 度 公益 为 0.008mm o 





























一 820k6 FJ IA] HEA 224 0.006mm o 














一 的 8h7 轴线 对 810h7 轴 线 的 同 轴 度 公差 为 
0.02mmo 







































































一 é18h7. b14h6, B10h7 同 柱 表 商 对 B10h7 轴 
线 的 径 向 圆 跳动 公益 为 0.012mm。 





















































AR 442 шай 
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4. 标准 件 代号 
根据 所 给 图 例 填写 下 表 各 项 内 容 
标准 代号 








JE b=8mm, EE h=7mm, KE 
键 8 x7 x50 GB/T 10966—2003 
L=50mm 














#48 x50 E а = p8mm, К L = 50mm GB/T 119. 1—2000 








RAR А | Де 25mm k: 
深 沟 球 轴承 滚动 轴承 6205 深 沟 球 轴承 ， 内 图 直 4 ”外 图 GB/T 276—1994 


直径 52mm， 宽 度 15mm 








螺纹 大 径 M20， 粗 牙 ， 公 差 带 代 号 : 
螺纹 M20 一 Sg6g | J er Й GB/T 193—2003 
中 径 5g， 顶 径 6g， 中 等 旋 合 长 度 














普通 螺纹 ， 大 径 MI0， 公 称 长 度 为 
маке ЖЕ MIO x45 ü GB/T 5782—2000 
7 ú 45mm, А 级 六 角 头 螺栓 
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五 、 读 零件 图 并 回答 问题 

І. (1) 交换 齿轮 轴 45 钢 1:1 

(2) з 2 局 部 剖 视 折断 移出 断面 图 

(3) 螺纹 6 14 

(4) 10 6 3.5 2 у? 

(5) 625 25.0065 24.9935 0.013 

(6) Cl 6.3 

(7) 625 圆柱 表面 ”20 FARE ф25 FIFE EM RIDES 0.01 
2. (1) 主轴 HE 1:2 缩小 

(2) 3 局 部 剖 视 ”移出 断面 图 局 部 放大 图 

(3) 25 8 4 15 

(4) $8 x90。 110 

(5) 640 0 -0.016 40 39.984 0.016 

(6) ЈЕЛ 2 1.5 

(7) 普通 螺纹 AR 2 中 径 和 顶 径 的 公差 带 代 号 

(8) EHE AH 基准 为 $40h6 的 轴线 

3. (1) FAP PASC ШИИ RE =7 18 





Ка 12.5 


























孔 的 内 部 贯通 情况 


(2) 两 个 $818 孔 相 交 成 135° ENR BEJ EMT TEI 
(3) 锥 度 为 1:7 普通 螺纹 、 大 径 为 20、 中 径 和 顶 径 公差 带 


代号 均 为 8g 


(4) 3 C2.5 

(5) HRA 平面 

(6) 总 体 定形 定位 定位 

4. (1) 主 视图 、 左 视图 、4 一 4 EHE 移出 断面 图 

(2) 1:2 2 

(3) з 圆柱 420, 25, 628, 30 (55-25), #38, 85 (140 - 


(4) 19.99 19.98 

(5) 15, 30° 

(6) 4 

NJ 3 

5. (1) HEEE SM 1:1 

(2) з 局 部 剖 视 左 视图 移出 断面 图 

(3) 25 8 4 46 у"? 

(4) 4 020" фут "ае 6 30 Y Z 

(5) BIE 3 2 

(6) 细 牙 普通 螺纹 KE HIE 中 径 和 顶 径 的 公差 带 代号 
(7) 62070 2: ф30 +0. 0065 的 轴线 ” 同 轴 度 ФО. 02 


(8) 该 长 度 内 630 +0. 0065 外 圆 的 表面 粗糙 度 要 求 是 























(9) 未 注 倒 角 C1 热处理 为 调 质 225 ~255HBW 未 注 表面 粗糙 度 


4125 
mke 


6. (1) HE 45%] 1:2.5 缩小 





2)5 EHH HA 移出 断面 图 局 部 放大 几 局 部 放 


(3) 16 ф40 36 478 
(4) 右 端 面 轴线 


(5) 定位 定形 40 圆柱 孔 ф60 REFL ф40 圆柱 孔 ф95 


(6) $132.2 131.8 0.4 

(7) 0.8um 6. Зрт 

(8) 695h6 轴线 $60H7 JAHRE Ф0. 04 
7. (1) EZ% 7С270-500 1:3 缩小 
(2) 12 R18 ф175 R50 





(3) 6 $14 

(4) $115 6115 114.93 0.07 
(5) 3 Cl 

(6) 3.2um 25um Q 

(7) 66 211 (6175 +2 x R18) 

8. (1) 灰 铸 铁 HT150 1:2.5 缩小 
(2) 3 用 两 个 相交 的 剂 切 平面 诈 切 全 局 部 放大 砂轮 越 























Ra 3,2 


(3) 669.988 69.968 0.02 

(4) 普通 螺纹 、 大 径 6 18.5 

(5) 4 个 97 APL, KAHR ф12, RE 6 
Ra 1.6 


(6) Cl 
(7) 外 圆 700032 的 轴线 、 外 贺 $55 оо 的 轴线 与 孔 


442 “0 轴线 的 同 轴 度 公差 均 为 $0. 02 


9. (1) 丝 杆 支 座 1:1 HT200 
为 200MPa 
(2) 2 用 两 个 相交 的 前 切 平 面前 切 ТИЙ 
(3) 2 6.5 56, 128° 
(4) 69 6 p6 36, 47 
(5) 665 65.03 $65 +0.03 0 0.03 
(6) 1.6um 12.5um Y 
(7) 665 孔 的 轴线 Ama 垂直 度 0.01 
10. (1) FÆ SM 1:1 
(2) 2 全 前 视 ”内 部 孔 的 结构 
(3) 1, 1 45° 
(4) + 
(5) 628 28.028 28.007 0.021 


IKE 抗 拉 强 度 





径 的 公差 带 代 号 





(6) 公称 尺寸 ”基本 偏差 ”标准 公差 等 级 上 极限 偏差 F 
限 偏差 0. 025 

(7) 两 个 螺纹 孔 ， 普 通 螺 纹 
的 公差 带 代 号 1 Ale 8 

(8) 680 圆柱 的 右 端 面 ” 轴 线 

(9) 655h7 圆柱 的 轴线 ”q28 内 和 孔 的 轴线 MIME ФО. 025 

(10) 调 质 25 ~30HRC 

11. (1) 4 用 两 个 相交 的 前 切 平面 前 切 的 全 痢 视 ”斜视 

(2) 假想 

(3) 22, 30° 

(4)5 Y 

(5) 618.019 18 0.019 

(6) 5 Cl 

12. (1) 支架 1:1.5 HT200 К 抗 拉 强 度 为 200MPa 

(2) 3 2 局 部 和 斜视 移出 断面 

(3) 公称 ”基本 偏差 标准 公差 等 级 ”公差 带 代号 

(4) 普通 螺纹 公称 尺寸 Ak) ”中 径 和 顶 径 的 公差 带 代 号 

(5) 7 12 该 表面 粗糙 度 是 用 不 去 除 材 料 的 方法 获得 的 

(6) 宽度 ”高度 

(7) $40 和 55 115, 45% 2 

13. (1) 4 2 HA 移出 断面 图 局 部 视图 

(2) 50, 30, 7, 8 

(3) R6, 3 90, 70 

(4) Ф35Н8 孔 的 轴线 ”前 后 的 对 称 平面 ， 托 架 顶 面 

(5) 2 个 螺 孔 普通 螺纹 公称 尺寸 (K) 1.25 中 径 和 顶 
15. 20 





公称 尺寸 (大 径 ) TRADE 


Ra 6.3 














(6) 定形 ”定位 参考 

(7) 公称 尺寸 ”基本 偏差 标准 公差 等 级 上 极限 偏差 下 
极限 偏差 0. 039 

(8) $35H8 LEHR FERME HEBÊ 0.015 

14. (1) 用 两 个 平行 的 前 切 平面 前 切 的 全 前 视 ”重合 断面 
肋 板 的 断面 

(2) 628 ф15Н8 

(3) 5 M6-6H, С1М 


(4) Y y" 25 Y" 25 

(5) (MR) 

(6) (Hñ) 

(7) FL 822H8 的 轴线 对 孔 ф15Н8 轴线 的 垂直 度 公 差 为 0. 01 
15. (1) 局 部 BB A 一 A 用 两 个 平行 的 剖 切 平面 剖 切 

的 全 ”局 部 视 

(2) 2 MIO-7H 50, 100 
(3) 675.030 75 0.030 
(4) 44 913 НА, В FEA 624 


























Ra 1.6 





(6) Z Y 438H10 内 表面 


(7) 两 个 螺 孔 ”普通 螺纹 公称 尺寸 (AR) 1 ATI 





的 公差 带 代 号 ” 右 旋 


17. (1) 中 心 架 盖 1:3 缩小 HT150 RER FHI 


FE 150MPa 


(2) 4 2 局 部 剖 视 移出 断面 图 

(3) WH 3 Е 圆柱 a 

(4) M8 -8H 80、 150 70 

(5) $48 4625 М8 螺纹 孔 

(6) 48 46 (R100 - R54) 

(7) 3.2um 12.5pm 

(8) 250, 52, 186 

18. (1) 4 全 2 局 部 全 剖 视 局 部 视 
(2) 96, 38, 10 74, 14 

(3) $82 15H7 38, 622, ф15Н7 

(4) 11 6xM6T 14, 3xM4T10, G 1/8 
(5) HEMARR TA 660, HT 为 公差 带 代 号 、H 为 基本 偏差 











5) 长 度 尺 寸 基 准 为 左 端面 、 宽 度 尺寸 基准 为 后 端面 、 高 度 ” 代 号 、7 为 标准 公差 等 级 


尺寸 基准 为 孔 675H7 轴线 

(6) (HR) 

(7) CHR) 

16. (1) 轴承 座 1:1.5 缩小 HT200 KARO 抗 拉 强 
度 200MPa 

(2) 2 2 局 部 剖 视 全 剖 视 支承 部 分 的 工 字 形 断 面 形 状 
斜视 

(3) 14 和 9 50 

(4) 公称 尺寸 ”基本 偏差 标准 公差 等 级 50. 6 和 45。 

(5) 45 +0.1 0 45.1 45 0.1 


(6) 5$。 非 密封 管 螺 纹 、 尺 寸 代号 为 1/8 

(7) FL 860H7 的 底面 对 孔 $15H7 轴线 的 垂直 度 公 差 为 0. 02 
(8) у A 

19. (1) з BAM 

(2) 4 ф52 +0.03 0 ф52.03 52 0.03 

(3) 0 普通 螺纹 公称 尺寸 AB) HF 

(4) 定位 EE 定形 定位 定位 定形 

(5) 180, 120, 10 120, 60,2 4 8 156 #1196 

(6) 左右 对 称 平面 ”前 后 对 称 平面 ” 底 平面 




















(7) HTISO 时 效 耐 油 R4 Cl 

20. (1) 蜗轮 箱 体 HTISO 1:4 缩小 

(2) 4 zum FHI ERA 局 部 剖 视 局 部 视图 

(3) 9 4xM10-7H 4xM8-7H M12 -6H 

(4) $74H7 内 和 孔 和 $18H7 NFL 3. 2р 

(5) 长 方 186, 178, 20 30 x30 和 5 

(6) 公称 尺寸 基本 偏差 标准 公差 等 级 上 极限 偏差 下 
极限 偏差 0. 063 

(7) 有 4 个 公称 尺寸 为 $13.5 WEL, FLO EEE AED 
g24， 见 平 即 可 

(8) $74H7 和 孔 的 轴线 ”$18H7 孔 的 轴线 ”垂直 度 0. 025 

六 、 读 装配 图 并 回答 问题 

1. (1)7 2 

(2) FAP ACN OPE 折断 

(3) 假想 扳手 ( 件 5) 在 该 位 置 阀 是 关闭 的 

(4) Ёл (F4) 的 移出 断面 图 了 阀 坟 内 部 孔 的 贯通 情况 

(5) BE ( 件 2) 的 局 部 视图 螺 塞 端面 的 形状 结构 “便于 
装 拆 螺 塞 的 工艺 孔 

(6) 螺纹 ”四方 

(7) 公称 尺寸 为 18 Н А CF 4) 的 孔 与 相同 公称 尺寸 的 墙头 
( 件 3) ВОНА ЈА АС, НВ 表示 公差 等 级 为 8 级 的 基准 
f. (5), mM 表示 公差 等 级 为 7 级 ， 基 本 偏差 为 m 的 轴 ER) 

(8) 规格 安装 ”总体 配合 

2. (1) 螺旋 千斤 顶 7 ER 局 部 剖 视 4 一 4 ERA 
C 向 局 部 视图 BB 移出 断面 

(2) 假想 折断 

(3) 规格 (性 能 50 ”配合 
的 公差 带 代 号 ”和 孔 ( 轴 ) Їй 

(4) 螺纹 FE 旋转 直线 

(5) 10000N 装配 


























公称 孔 的 公差 带 代 号 轴 





(6) 旋转 横 杠 〈 件 6) ， 带 动 螺 杆 〈 件 3) Wee, h TIRE (fF 
2) 国定 不 动 ， 使 螺杆 的 旋转 运动 转变 成 上 下 直线 运动 ， 即 项 垫 〈 件 
4) 能 上 下 运动 ， 从 而 起 到 顶 起 物体 的 作用 


(7) 1 号 件 底座 的 零件 图 


$110 
80 o 
R£] MI2x16 

















0 135x135 








技术 要 求 
1. 未 注 倒 角 为 C1。 
2. 人 工时 效 处 理 。 


Y G 




















答 图 443 





3. DEM 6 7 
(2) з 局 部 剖 视 4 一 4 ARMM ARMM 局 部 剖 视 ”折断 





局 部 放大 图 


(3) 上 下 直线 50(260 -210) 

(4) E 螺纹 BR 

(5) 1 6 配合 A (3H) WR 50 

(6) 190 250 210~260 150 

(7) 件 5 圆柱 销 件 2 螺杆 

4. (1)9 11 2 

(2) з EU 局 部 剖 视 局 部 剖 视 

(3) 3 ф55+0.02 T8 定位 导向 ME 可 换 被 加 工 




















(4) з HE $66H6 

(5) 3 $7 

(6) 2 7 配合 基 孔 过 渡 FL 轴 
(7) $86, 73 

(8)6 5 2 

(9) 2 号 件 钼 模板 零件 图 

















IED 63 ~ А5. 











-时 效 处 理 。 




















销 模板 








答 图 444 








5. (1) 4 MM 俯视 图 移出 断面 (2 个 ) 

(2) 7 5 BE 

(3) 3 2,6,8 

(4) 圆柱 体 正方 3 5 

(5) 普通 螺纹 公称 尺寸 AR) ME ”内 螺纹 的 中 径 和 
顶 径 的 公差 带 代 号 ”外 螺纹 的 中 径 和 顶 径 的 公差 带 代 号 

(6) 旋转 手 轮 ( 件 10)， 则 传动 杆 ( 件 5)、 联 接 套 ( 件 4)、 
活 门 〈 件 3) 将 随 之 转动 ， 此 时 活 门 上 的 螺纹 传动 将 使 件 3 活 门 
上 升 离开 气 口 ， 两 气孔 即 接 通 通气 。 反 之 ， 活 门下 降 堵 住 气 口 ， 
两 气孔 不 通 ， 起 到 气 阀 的 开 、 关 调节 作用 

6. (1) 滑动 轴承 的 工作 位 置 








(6) 非 螺纹 密封 的 管 螺纹 “螺纹 尺寸 代号 
(7) 螺钉 螺纹 
(8) 3 号 件 主动 贞 轮 轴 零 件 图 























(2) 轴 衬 凸 缘 内 侧 与 轴承 盖 ”轴承 座 凸 台 端 面 ” 轴 衬 外 辆 与 
轴承 盖 和 座 孔 

(3) 轴承 盖 、 座 的 形状 结构 

(4) 基 孔 ШШ 

(5) 基 孔 ”过渡 

(6) ЖТ, [Н 

(7) 7 号 件 螺母 6 FE 3 号 件 轴承 盖 

(8) ZCuAll0Fe3 

(9) HT150 

(10) @10H8/s7 A 

7. (1) 11 26 2 16 Е M6 x16 (GB/T 70. 1—2000) , 
44 5m6 x18 (GB/T 119. 1— 2000) 

(2) 2 EM А HFE 

(3) 配合 规格 (ТЕНЕ 安装 ”装配 外 形 (总 体 ) 

(4) 公称 尺寸 ”了 和 孔 的 公差 带 代号 ” 轴 的 公差 带 代 号 ” 基 筷 
[н] 

(5) 工业 用 纸 E SH 
































1. 倒 角 均 为 C1。 
2. Ei BIR k50—55HRC, 











传动 齿轮 轴 
45 














8. (1) 机 用 虎 钳 10 14 3 6 
(2) 5 ÆA 局 部 剖 视 ERA 局 部 剖 视 局 部 视图 移 
出 断面 图 








(3) 规格 (PERE) 安装 ”配合 EMA (外 形 ) (4) 2 HR KE 
(4) 2 т 配合 公称 孔 的 公差 带 代号 ” 轴 的 公差 带 代 号 (5) 球 
AL EIER (6) 使 把 手 2 方便 穿 人 件 1， 并 防止 从 件 1 FH 
(5) 螺纹 螺纹 螺钉 
(6) 直线 ”带动 活动 钳 口 松 开 或 夹 紧 工件 
(7) 9 8 5 
9. (1) 6 AIM RARA 两 局 部 剖 视 ARAMA 
局 部 视图 
(2) 假想 对称 机 件 简化 ”简化 
(3) 8 14 两 8 
(4) 螺纹 件 3 螺钉 件 7 螺钉 
(5) 114~154、60、75 FM 40 (154-114) 
(6) 梯形 螺纹 AMEE HIE 左旋 内 螺纹 中 径 和 顶 径 
的 公差 带 代 号 ”外 螺纹 中 径 和 顶 径 的 公差 带 代 号 
(7) 用 扳手 旋转 件 2 螺杆 ， 使 件 1 卡 爪 作 左右 方向 的 直线 运 
动 ， 从 而 起 到 夹 紧 与 放松 工件 的 作用 
10. (1) 蜗杆 减速 器 11 18 5 12 
(2) 3 ERIM 3 局 部 剖 视 局 部 拆 外 4 局 部 剖 视 
(3) 150, 140, 120 PERE (规格 ) ”装配 配合 安装 
(4) 件 2 螺 条 F2 HET 件 8 销 件 6 螺钉 
(5) 3 1.5 34 1.5 3:34 
(6) 堵塞 和 放 油 ” 储 油 和 润滑 
(7) 由 于 蜗杆 与 蜗轮 的 齿 数 相差 很 大 ， 即 传动 比 大 ， 从 而 使 
高 速 转动 的 蜗杆 通过 蜗杆 后 ， 使 蜗轮 轴 的 转速 降低 
11. (1) 10 12 
(2) вй] 局 部 局 部 
(3) 中 断 和 局 部 剖 





























机 / 械 / 工 / 业 / 职 / 业 / 技 /能 / 鉴 / 定 / 考 / 核 / 试 / 题 / 库 





ELA. | 试题 依据 最 新 标准 编写 ， 充 分 反映 了 新 技术 、 新 方法 、 新 工艺 ， 贴 近 国 
家 试题 库 的 考点 


内 容 全 面 融 理论 和 技能 于 一 体 ， 初 、 中 、 高 三 级 内 容 合理 衔接 














+: | ee ++ ee ++ oa 
+, @AFSSALAMWE, АЕ ЧЕ, WARM tr +++ +++ +++ + - 
- + > 适用 面 度 WSBT, 职业 技能 鉴定 培训 机 构 、 职 业 技 术 院 校 ， 技 工 院 校 、 各 种 短 训 属 - 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 :- 
-+ +з 班 在 考核 命题 时 的 参考 书 [十 十 十 十 土 十 十 十 十 十 十 十 - 
- 二 AT a Т = m. 








++++++++++++++4 
-十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 量 
-十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 量 
上 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 量 
-十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 @ 














地 址 :北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 
邮政 编码 :100037 
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销售 一 部 : 010-68326294 
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